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EU-DECLARATION OF CONFORMITY FOR MACHINERY
We, SKF Maintenance Products,

Kelvinbaan 16, 3439 MT NIEUWEGEIN, The Netherlands,
declare that the

OIL INJECTION KIT
729101

is designed and manufactured in accordance with the

DIRECTIVE 98/37/EC OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE
COUNCIL of 22 June 1998 on the approximation of the laws of the Member
States relating to machinery.

The Netherlands, May 2005

Ol WMM

Ebbe Malmstedt
KManager Product Development and Quality /
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1 APPLICATION

The SKF oil injection kit 729101 B and 729101 E are all used for pressure joints
of all sizes and applications, such as propellers, rolling bearings, couplings, gears,
pulleys, wheels, flywheels, where the surface pressure is less than 250 N/mm?2
(350 N/mm?2 for kit 729101 E). They can also be used for the SKF Supergrip bolts
and the SKF OK-couplings.

The adapter block 226402 makes it possible to connect a high pressure pipe and
pressure gauge to the SKF oil injector 226400.

The design of this adapter block assures a correct positioning of gauge and injector
and offers several possibilities of working position, such as on the floor, fixed in

a vice or with a G-clamp.
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2 DESCRIPTION

2.1 General description

The SKF oil injection kit 7291071 consists of the following components:

Description 729101 B 729101 E
QOil injector (D, F, G) 226400 226400/400 MPa
Adapter block, which includes: 226402 226402

- cast iron block (K)

- telescopic steel pipe (H)
- gauge adapter nipple (B)
- gauge nipple 0-ring (C)
- filter nipple (90°) (E)

Pressure gauge (A) 1077589 1077589/2
High pressure pipe (L) 227957 A 227957 A/400 MPa
Connection nipple 1014357 A -
Connection nipple 1016402 E 1016402 E
Connection nipple 228027 E 228027 E
Carrying case 729111 8B 729111 B
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2.2 Technical data

Injector

226400

226400/400 MPa

Maximum pressure
Volume per stroke
Qil container capacity

300 MPa (43,00 psi)
0.23 cm3 (0.014 in3)
200 cm? (12.2 in®)

400 MPa (58,000 ps)
0.23 cm? (0.014 in3)
200 cm? (12.2 ind)

Cycle life at maximum pressure > 100,000 cycles > 100,000 cycles
Weight 2.2 kg (5 b) 2.2 kg (5 lb)
Adapter block 226402
Maximum pressure 400 MPa (58,000 psi)
Dimensions  (width) 250 mm (10 in)

(height) 110 mm (4.3 in)

(length) 570 mm (22 in)

(incl. support)

Weight 2.65 kg (6 |b)
Pressure gauge 1077589 1077589/2

Maximum pressure
Accuracy

300 MPa (43,500 psi)
1% of full scale

400 MPa (58,000 psi)
1% of full scale

High pressure pipe

227957 A

227957 A/400 MPa

Maximum pressure
Length

QOuter diameter
Connections

Minimum bending radius
Weight

300 MPa (43,500 psi)
2m(78in)

4 mm (0.16 in)

G3/4

-G1/4

50 mm (2 in)

0.4 kg (0.9 Ib)

400 MPa (58,000 psi)
2m(78in)

6 mm (0.24 in)

G3/4

-G1/4

50 mm (2 in)

0.5 kg (1.1 Ib)
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3 ASSEMBLY & OPERATING INSTRUCTIONS

If adapter block is to be used on a relatively flat
surface, put the telescopic steel pipe in
corresponding slot of adapter block. Lock it in
position with the quick action lock screw.

The adapter block can also easily be locked on the
top of a working bench by means of a standard
GH-clamp. It can also be clamped in a vice.

Screw the oil injector on the adapter block until the
thread can be seen in the inside slot.

Screw the rectangular gauge adapter nipple into
the thread of the pressure gauge tightly, so that a
good seal is formed. Make sure the flat surfaces of
the nipple are aligned with the pressure gauge.
This nipple will remain on the gauge.

-

A

-

A Quick action locking screw

B Adapter block

C Telescopic steel bar

\

A Gauge adapter nipple
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Push the gauge adapter nipple into the top slot of
the adapter block.

Note: to avoid misalignment the O-ring has to be
located on the flat quadrangular of the gauge

nipple.

The following operation should be done carefully.
The illustration shows how the seal will be
achieved. Screw the high pressure pipe nipple into
the back of the adapter block, while gently moving
the gauge adapter nipple in order to secure the
correct position of the high pressure sealing area.
Make sure all parts are properly aligned. Failure in
doing so will prevent proper sealing and will cause
leakage.

Thanks to the special design of the components an
effective sealing can be achieved with moderate
tightening torque.

A Gauge nipple O-ring
226402-2

B QOil injector 226400

C Gauge adapter nipple
226402-1

D Adapter block 226402

E High pressure pipe

SKF 729101 11



For safety reasons SKF does not recommend use of
the oil injection method without pressure gauge but
it is nevertheless possible to connect the injector
straight to the pressure pipe (see the figure
alongside).

The high pressure pipe and the oil injector, lock and
seal against each other, just as efficiently as when
the pressure gauge nipple is included.

A High pressure pipe
B Adapter block 226402
C Qil injector 226400

12
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When the oil reservoir (H) is to be charged, the nozzle is immersed in oil and the
piston retracted hy the handle. The oil will then be sucked into the reservoir.

To allow any air to escape, point the nozzle upwards and depress the valve ball
slightly. Screw the reservoir onto the injector, the ball is automatically depressed
and the valve opened. Open the release valve (F) slightly. Pump a few strokes with
the handle until clean oil, free from air bubbles, issues between the injector body
and the forked lever. Tighten release valve (F).

Please note that the oil reservair can be refilled without releasing the pressure
from the pump.

A repair kit, which contains ball A, C and E, together with pin B and D is available
(see spare parts list).

The kit is now fully assembled and ready for use.
Before using the oil injection method, always
ensure that all air has been released from the
hydraulic system.

SKF 729101 13



4 SPARE PARTS

Designation Description Fig. Ref.
226400

(alt. 226400/400 MPa)  Qil injector page 14
728383 Repair kit page 14 A-E
909792 Release valve page 14 F
1077597 Filter nipple page 14 G
920100 B QOil container page 14 H
920100 B-1 Oil container O-ring page 14 K
226402 Adapter block page 8
226402-1 Gauge nipple page 8 B
226402-2 Gauge nipple O-ring page 8 C
1077597-1 Filter nipple 90° page 8 E
1077589 Pressure gauge (0 - 300 MPa)

1077589/2 Pressure gauge (0 - 400 MPa)

227957 A

(alt. 227957 A/400 MPa) High pressure pipe (G 3/4 - G 1/4)

1014357 A Connection nipple (G 1/4 - G 1/8)

1016402 E Connection nipple (G 1/4 - G 1/2)

228027 E Connection nipple (G 1/4 - G 3/4)

729111 B Carrying case (430 x 340 x 138 mm)

LHMF 300/5 Mounting fluid (300 mm?2/s, 5 litres)

LHDF 900/5 Dismounting fluid (900 mm?2/s, 5 litres)

s
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5 RECOMMENDED MOUNTING AND DISMOUNTING FLUID

SKF mounting fluid

SKF LHMF 300/5 mounting fluid is recommended when mounting shrink-fitted
components with the SKF oil injection method.

The mounting fluid is recommended for use at a temperature of 18 ... 25 °C.
The fluid contains anti-corrosive additives.

SKF dismounting fluid

SKF LHDF 900/5 dismounting fluid is recommended when dismounting shrink-
fitted components with the SKF oil injection method.

The dismounting fluid should be used at a temperature of 18 ... 25 °C.

The fluid contains anti-corrosive additives.

Due to the high viscosity of the fluid it might be necessary to operate the pump
slowly.

Important:

Make sure the fluid is kept clean, since any contamination might seriously damage
the injector equipment or the mating surfaces.

Do not mix fluids or oils of different brands.

SKF 729101 15
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DECLARATION UE DE CONFORMITE DES MACHINES

Nous, soussignés, SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein, Pays-Bas, déclarons quee

KIT D’INJECTION D’HUILE
729101

a éte congu et fabrique en conformité avec DIRECTIVE 98/37/CE DU
PARLEMENT EUROPEEN ET DU CONSEIL du 22 juin 1998 concernant le
rapprochement des |égislations des Etats membres relatives aux machines.

Pays-Bas, mai 2005

Ol (/MW”A‘M

Ebbe Malmstedt
Responsable Développement de Produits et Responsable Qualité

N /
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1 APPLICATION

Les kits d'injection d'huile SKF 729101 B et 729101 E sont utilisés pour des
assemblages pressés de toutes tailles et des applications telles que les hélices, les
roulements, les accouplements, les engrenages, les poulies, les roues, les volants,
ou la pression de surface est inférieure a 250N/mm?2 (350N/mm?2 pour le kit
729101 E). lls peuvent également étre utilisés pour les boulons hydrauliques SKF
et les accouplements type OK SKF.

Le support d'injecteur 226402 permet de raccorder un tube haute pression et un
manometre a l'injecteur d'huile SKF 226400.

Par sa conception, le bloc support assure une position correcte du manometre et
de l'injecteur et offre plusieurs positions de travail, a savoir sur le sol, fixé sur un
étau ou dans un serre-joint.

SKF 729101 19



2 DESCRIPTION
2.1 Description générale

Le kit d'injection d'huile SKF comprend les pieces suivantes:

Description 729101 B 729101 E
Injecteur d’huile (D, F, G) 226400 226400/400 MPa
Bloc-support comprenant: 226402 226402

- support en fonte (K)

- tube télescopique en acier (H)
- raccord du manométre (B)

- joint 0-ring du raccord (C)

- raccord du filtre (90°) (E)

Manometre (A) 1077589 1077589/2

Tube haute pression (L) 227957 A 227957 A/400 MPa
Raccord 1014357 A -

Raccord 1016402 E 1016402 E

Raccord 228027 E 228027 E

Coffret a outils 729111 B 729111 B

/

\ 610 /
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2.2 Caracteéristiques techniques

Injecteur 226400 226400/400 MPa
Pression maximale 300 MPa 400 MPa
Volume par coup 0,23 cm? 0,23 cm?
Capacité du réservoir d'huile 200 cm? 200 cm3
Nombre de cycles a pression
maximale > 100.000 cycles > 100.000 cycles
Poids 2,2 kg 2,2 kg
Bloc-support 226402
Pression maximale 400 MPa
Dimensions (largeur) 250 mm

(hauteur) 110 mm

(longuer) 570 mm

(support inclu)
Poids 2,65 kg
Manométre 1077589 1077589/2
Pression maximale 300 MPa 400 MPa
Précision 1% plein échelle 1% plein échelle
Tube haute pression 227957 A 227957 A/400 MPa
Pression maximale 300 MPa 400 MPa
Longueur 2m 2m
Diameétre extérieur 4 mm 6 mm
Raccord G 3/4 G3/4
-G1/4 -G1/4

Rayon minimum de cintrage 50 mm 50 mm
Poids 0,4 kg 0,5 kg

SKF 729101
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3 INSTRUCTIONS POUR L'ASSEMBLAGE ET LA MISE EN OEUVRE

Si le bloc-support est utilisé sur une surface
relativement plane, enfoncer le tube télescopique
en acier dans la fente correspondante du support.
L'immobiliser a l'aide de la vis de blocage rapide.

Le bloc-support peut aussi étre facilement fixé sur
un établi au moyen d'un serre-joint ou maintenu en
place dans un étau.

Visser l'injecteur d'huile dans le bloc-support
jusqu'a ce que le filetage soit visible dans la fente
supérieure.

Visser a fond le raccord rectangulaire du
manometre dans le filetage du manomeétre de
facon a obtenir une bonne étanchéité. S'assurer
que les surfaces planes du raccord sont alignés
avec le manometre. Le raccord restera monté sur
le manometre.

-

A Vis de blocage rapide
B Bloc-support
C Tube télescopique en acier

-

A Raccord du manométre

22
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Enfoncer le raccord du manometre dans la fente
supérieure du bloc-support.

Note: pour éviter un mauvais positionnement le
joint O-ring doit étre placé sur la surface
rectangulaire du raccord de manometre.

Suivre soigneusement la procédure ci-dessous.
La figure illustre la fagon dont est obtenue
l'étanchéité. Visser le raccord du tube haute
pression a l'arriére du bloc-support, tout en
déplacant lentement le raccord de manomeétre afin
d'assurer une bonne position de la zone étanche
haute pression.

S'assurer que chaque élément est correctement
aligne.

Une erreur dans la réalisation de cette opération
conduirait a une étanchéité incorrecte et causerait
des fuites.

Gréace a la conception spéciale des éléments, il est
possible d'obtenir une étanchéité efficace avec un
couple de serrage modére.

Joint O-ring du raccord
226402-2

Injecteur d'huile 226400
Raccord du manomeétre
226402-1

Bloc-support 226402
Tube haute pression

SKF 729101
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Pour des raison de sécurité, SKF déconseille
l'utilisation de la méthode a pression d'huile sans le
manomeétre. |l est néanmoins possible de raccorder
correctement l'injecteur au tube haute pression
(voir la figure).

Le tube haute pression et l'injecteur d'huile sont

immobilisés et étanche ['un par rapport a l'autre, \1 2

aussi efficacement qu'avec le manometre.

Tube haute pression
Bloc-support 226402
Injecteur d’huile 226400

mmb/
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Pour remplir le réservoir d'huile (H), immerger le gicleur dans I'huile et tirer le
piston avec la poignée. L'huile est aspirée dans le réservoir. Pour permettre a l'air
de s'échapper, relever le gicleur a la verticale et enfoncer légérement la hille de la
soupape retenant ['huile. Lorsque le réservoir est vissé sur l'injecteur la bille
s'enfonce automatiquement et la soupape s'ouvre. Une fois l'injecteur vissé
fortement sur la piéce appropriée, desserer légérement la soupape
d'échappement d'air (F). Pomper quelques coups avec le levier jusqu'a ce que de
['huile propre et sans bulle d'air sorte entre le corps d'injecteur et le levier. Resserer
alors la soupape d'échappement d'air (F).

Noter que le réservoir d'huile peut étre rempli sans qu'il soit nécessaire de relacher
la pression de la pompe.

Un kit de réparation contenant les billes A, C et E, ainsi que les goupilles B et D est
disponible (voir la liste des piéces de rechange).

Le kit est maintenant compétement assemblé et
prét a l'emploi. Avant d'utiliser la méthode a
pression d'huile, toujours s'assurer gu'il ne reste
absolument plus d'air dans le systeme hydraulique.

SKF 729101 25



4 PIECES DE RECHANGE

Désignation Description Fig. Ref.
226400

(ou 226400/400 MPa)  Injecteur d’huile page 26
728383 Kit de réparation page26 A-E
909792 Robinet de décharge page26 F
1077597 Raccord filtre page 26 G
920100 B Réservoir d'huile page 26 H
920100 B-1 Joint O-ring du réservoir page 26 K
226402 Bloc-support page 20
226402-1 Raccord du manométre page20 B
226402-2 Joint O-ring du raccord page20 C
1077597-1 Raccord a 90° filtre page 20 E
1077589 Manometre (0 - 300 MPa)

1077589/2 Manomeétre (0 - 400 MPa)

227957 A

(ou 227957 A/400 MPa) Tube haute pression (G 3/4 - G 1/4)

1014357 A Raccord (G 1/4 - G 1/8)

1016402 E Raccord (G 1/4 - G 1/2)

228027 E Raccord (G 1/4 - G 3/4)

729111 B Coffret a outils (430 x 340 x 138 mm)

LHMF 300/5 Fluide de montage (300 mm?2/s, 5 litres)

LHDF 900/5 Fluide de démontage (900 mm&/s, 5 litres)

4 )
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5 FLUIDES RECOMMANDES POUR LE MONTAGE ET LE DEMONTAGE

Fluide de montage SKF

Le fluide de montage SKF LHMF 300/5 est recommandé pour le montage de
piéces frettées par la méthode SKF a pression d'huile.

Le fluide de montage peut étre utilisé a une température de 18 a 25 °C.

[l contient des additifs antirouille.

Fluide de démontage SKF

Le fluide de démontage SKF LHDF 900/5 est recommandé pour le démontage de
piéces frettées par la méthode SKF a pression d'huile.

Le fluide de démontage peut étre utilisé a une température de 18 a 25 °C.

Il contient des additifs antirouille.

De part la viscosité élevée de ce fluide, il peut étre nécessaire d'actionner la pompe
lentement.

Important:

S'assurer que le fluide reste propre, toute contamination risquerait d'endommager
sérieusement ['‘équipement de la pompe et les surfaces en contact.

Ne pas mélanger les fluides ou les huiles de différentes marques.

SKF 729101 27
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EU KONFORMITATSERKLARUNG
Die SKF Maintenance Products,

Kelvinbaan 16, 3439 MT NIEUWEGEIN, Niederlande,
erklart, dass der

DRUCKOLGERATESATZ
729101

in Ubereinstimmung mit der RICHTLINIE 98/37/EG DES EUROPAISCHEN
PARLAMENTS UND DES RATES VOM 22. Juni 1998 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten flr Maschinen
konstruiert und hergestellt wurde.

Die Niederlande, Mai 2005

ikukﬁékdmkﬂmftw&?

Ebbe Malmstedt
Leiter Produktentwicklung und Qualitat

SKF

729101
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Da Ole unter hohem Druck ein Sicherheitsrisiko darstellen und gefahrliche
Verletzungen verursachen konnen, sind die folgenden Sicherheitshinweise zu
beachten:

A )

SICHERHEITSHINWEISE

Das Gerat darf nur von geschultem Personal bedient werden.

Stets die Gebrauchsanweisung/Betriebsanleitung beachten.

Vor Inbetriebnahme sind der Olinjektor, die Hochdruckpumpe, das
Druckolgerat und alle Zubehorteile sorgfaltig zu Uberprufen.

Auch nur geringfuigig beschadigte Teile, dirfen auf keinen Fall verwendet
werden.

Vor dem Druckaufbau im Olinjektor oder in der Hochdruckpumpe oder im
Druckolgerat, muR das Hydrauliksystem vollstandig entliftet werden.

Nie ohne Manometer arbeiten.

Wenn sich das zu demontierende Bauteil oder Werkzeug gelost hat, besteht
die Gefahr, daB es schlagartig von seinem Sitz herunterschieRt. Daher Bauteil/
Werkzeug immer sichern, beispielsweise mit einer Sicherungsmutter.

Das Gerat nie mit hoherem Druck als dem angegebenen Maximaldruck
beaufschlagen.

Auf keinen Fall den Handgriff verlangern, um den Hochstdruck mit weniger
Kraftaufwand zu erzielen. Der Druck muss manuell aufgebaut werden.

Den Olinjektor, die Hochdruckpumpe und das Druckélgerat niemals mit
Zubehorteilen betreiben, die nicht fur den Hochstdruck des f)linjektors, der
Hochdruckpumpe oder des Druckolgerates ausgelegt sind.

Immer eine Schutzbrille tragen.

Niemals Veranderungen am Gerat vornehmen.

Nur Original-Ersatzteile verwenden.

Verwenden Sie nur saubere, empfohlene Montage- und Demontage-Ole (z.B.
SKF LHMF 300, LHDF 900, o &.).

Wenn Sie Fragen zur Benutzung des Olinjektors, der Hochdruckpumpe oder
des Druckolgerates haben, oder Unsicherheit vorliegt, wenden Sie sich bitte an
SKF.

J

30
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1 ANWENDUNGSFALLE

Die Druckol-Geratesatze 729101 B und 729101 E von SKF werden eingesetzt fur
PreBverbande in allen GroRen und Anwendungen, zum Beispiel: Propeller,
Walzlager, Kupplungen, Getriebe, Laufrollen, Rader, Schwungrader, bei denen der
Flachendruck weniger als 250 N/mm?2 betragt (350 N/mm?2 fiir Set 729101 E).
Die Geratesatze konnen auch zur Montage und Demontage von SKF Supergrip-
Bolzen und SKF OK-Wellenkupplungen verwendet werden.

Der Pumpenhalter 226402 erlaubt den Anschluf eines Hochdruckrohres und
eines Manometers an die Pumpe 226400.

Die Gestaltung des Pumpenhalters gewahrleistet eine korrekte Positionierung von
Manometer und Pumpe bei verschiedenen Arbeitshedingungen, sei es am Boden
oder in einem Schraubstock eingespannt.

SKF 729101 31



2 BESCHREIBUNG

2.1 Allgemeine Beschreibung

Der Druckol-Geratesatz 729101 von SKF besteht aus folgenden Komponenten:

Beschreibung 729101 8 729101 E
Hochdruckpumpe (D, F, G) 226400 226400/400 MPa
Pumpenhalter bestehend aus: 226402 226402
- Halter (K)
- Teleskop-Stiitze (H)
- Manometeradapter (B)
- Manometernippel O-Ring (C)
- Filternippel (90°) (E)
Manometer (A) 1077589 1077589/2
Hochdruckrohr (L) 227957 A 227957 A/400 MPa
AnschluBnippel 1014357 A -
AnschluBnippel 1016402 E 1016402 E
AnschluBnippel 228027 E 228027 E
Transportkoffer 729111 B 729111 B
G
/
! J
H
/
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2.2 Technische Daten

Hochdruck-Olpumpe 226400 226400/400 MPa
Maximaler Druck 300 MPa 400 MPa
Hubvolumen 0,23 cm? 0,23 cm?
Behaltervolumen 200 cm? 200 cm?
Gebrauchsdauer bei max. Druck > 100.000 Zyklen > 100.000 Zyklen
Gewicht 2,2 kg 2,2 kg
Adapterblock 226402
Maximaler Druck 400 MPa
Abmessungen (Breite) 250 mm

(Hahe) 110 mm

(Lange) 570 mm

(inkl. Teleskopstiitze)
Gewicht 2,65 kg
Manometer 1077589 1077589/2
Maximaler Druck 300 MPa 400 MPa
Genauigkeit 1% des Gesamtbereichs 1% des Gesamtbereichs
Hochdruckrohr 227957 A 227957 A/400 MPa
Maximaler Druck 300 MPa 400 MPa
Lange 2m 2m
Aulendurchmesser 4 mm 6 mm
Anschlisse G3/4 G3/4
-G1/4 -G1/4

Minimaler Biegeradius 50 mm 50 mm
Gewicht 0,4 kg 0,5 kg

SKF 729101

33



3 MONTAGE- & BEDIENUNGSANLEITUNG

Wenn der Pumpenhalter auf einer flachen
Unterlage benutzt wird (Boden), wird die
Teleskopstiitze in die entsprechende Offnung des
Halters gesteckt Mit der Schnellspannschraube
wird die Stutze im Halter befestigt.

Der Pumpenhalter kann auch mit einer
Schraubzwinge an der Werkbank oder direkt in
einem Schraubstock befestigt werden.

It can also be clamped in a vice.

Die Olpumpe wird in den Pumpenhalter
geschraubt, bis das Gewinde im Einsteckschacht fur
den Manometeradapter sichtbar ist.

Der Manometeradapter wird auf das Gewinde des
Manometers geschraubt, bis Dichtheit zwischen
den AnschluBteilen hergestellt ist. (Fest anziehen!)
Das abgeflachte Ende des Adapters sollte parallel
zum Zifferblatt des Manometers stehen.

Der Adapter verbleibt anschlieRend auf dem
Manometer.

-

A Schnellspannschraube
B Adapterblock
C Teleskopsttitze

\

A Manometeradapter

34
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Das Manometer mit dem angeschraubten Adapter
wird nun in den daflr vorgesehenen Schacht im
Pumpenhalter gesteckt.

Achtung: Dabei unbedingt darauf achten, daR der
Gummi-Justierring auf den abgeflachten Teil des
Adapters aufgeschoben ist.

Der weitere Zusammenbau mup sorgfaltig
durchgefuhrt werden. Das Bild zeigt, wie die
Dichtheit im Pumpenhalter erreicht wird.

Das Hochdruckrohr wird von hinten in den
Pumpenhalter geschraubt, wahrend das
Manometer bzw. der adapter leicht bewegt wird, bis
die Kugel des Rohres richtig gegen den
Manometeradapter drickt und sich dieser
wiederum gegen die Pumpe festsetzt.

Achtung: Auf richtige Position zueinander achten.
Wird nicht sorgfaltig gearbeitet, ist das System
nicht dicht und leckt.

Manometernippel O-Ring
226402-2
Hochdruckpumpe 226400
Manometeradapter
226402-1

Adapterblock 226402
Hochdruckrohr

SKF 729101

35



Obwohl SKF aus Sicherheitsgriinden davon abrat,
das Druckolverfahren ohne ein Manometer
anzuwenden, ist es moglich, den Adapter mitsamt
dem Manometer wegzulassen (siehe Bild).

Das Hochdruckrohr und die Olpumpe lassen sich
auch direkt gegeneinander fest verspannen und
abdichten, so als ware der Manometeradapter in
den Pumpenhalter eingesetzt.

A Hochdruckrohr
B Adapterblock 226402
C Hochdruckpumpe 226400
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Wenn der Olbehalter (H) gefiillt werden soll, taucht man das Ansatzmundstiick in
ein mit dem entsprechenden Fluid gefiilltes GefaR und zieht langsam an dem
Handgriff. Die Fliissigkeit wird dadurch in den Olbehlter eingesaugt.
AnschlieRend wird der Behalter mit dem Mundstiick senkrecht nach oben
gehalten und durch leichten Druck auf die Ventilkugel im Mundstuck entluftet.
Wenn der Olbehlter an die Pumpe geschraubt wird, wird die Kugel automatisch
eingedriickt und das Ventil gesffnet. Dabei tritt etwas Ol aus.Wenn die Olpumpe
sicher in den Pumpenhalter eingeschraubt ist, ist das Entliftungsventil (F) leicht zu
offnen. AnschlieBend wird mit dem Pumpenhebel solange gepumpt, bis am
Ventilhebel nur noch Ol austritt (frei von Luftblasen). Die Pumpe ist nun entliiftet
und der Ventilhebel wird wieder festgezogen. Das Hochdruckrohr wird entluftet,
indem so lange gepumpt wird, bis am Ende keine Luft mehr austritt.
Hochdruckrohr in das Werkstuck lose einschrauben und ohne Druckaufbau
vorsichtig pumpen, bis auch hier keine Luft mehr austritt. Hochdruckrohr
anschlieBend festziehen. Der Olbehalter kann nachgefllt werden, ohne daR der
Druck im Verband abgebaut werden muR. Ein Reparatursatz fur den Pumpenkopf,
bestehend aus Kugeln A, C und E sowie Stift B und D ist erhaltlich (siehe
Ersatzteilliste).

Der Satz ist nun vollig zusammengebaut und
betriebsfertig. Vor dem Aufbau des Oldruckes ist
immer darauf zu achten, daR alle Luft aus dem
System entfernt ist.
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4 ERSATZTEILE

Kurzzeichen Beschreibung Abb. Bez.
226400

(alt. 226400/400 MPa)  Hochdruckpumpe Seite 38
728383 Reparatursatz Seite38 A-E
909792 Ol-Riicklaufventil Seite38 F
1077597 Filternippel Seite 38 G
920100 B Olbehalter Seite 38 H
920100 B-1 0-Ring fiir Olbehélter Seite 38 K
226402 Adapterblock Seite 32
226402-1 Manometernippel Seite32 B
226402-2 Manometernippel O-Ring Seite32 C
1077597-1 Filternippel (90°) Seite32 E
1077589 Manometer (0 -300 MPa)

1077589/2 Manometer (O - 400 MPa)

227957 A

(alt. 227957 A/400 MPa) Hochdruckrohr (G 3/4 - G 1/4)

1014357 A Anschlussnippel (G 1/4 -G 1/8)

1016402 E Anschlussnippel (G 1/4 -G 1/2)

228027 E Anschlussnippel (G 1/4 -G 3/4)

729111 B Transportkoffer (430 x 340 x 138 mm)

LHMF 300/5 Montageflissigkeit (300 mm?2/s, 5 Liter)

LHDF 900/5 Demontageflissigkeit (900 mm?2/s, 5 Liter)

4 )
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5 EMPFOHLENE MONTAGE- UND DEMONTAGEFLUIDS

SKF Montagefliissigkeit

Die SKF Montageflissigkeit LHMF 300/5 wird empfohlen, wenn mit dem SKF
Druckolverfahren Pressverbande montiert werden.

Das Montage Fluid ist flr den Einsatz im Temperaturbereich von 18 ... 25 °C
vorgesehen und enthalt Antikorrosionszusatze.

SKF Demontagefliissigkeit

Die SKF Demontagefliissigkeit LHDF 900/5 wird empfohlen, wenn mit dem SKF
Druckolverfahren Bauteile auf Presssitzen ausgebaut werden.

Das Demontage Fluid ist flr den Einsatz im Temperaturbereich von 18 ... 25 °C
vorgesehen und enthalt Antikorrosionszusatze.

Aufgrund der hohen Viskositat der Flissigkeit ist es notwendig, die Pumpe
langsam zu bedienen.

Wichtig:

Achten Sie darauf, dass die Flussigkeit sauber bleibt, da jede Verunreinigung die
Pumpe oder die Passflachen ernsthaft beschadigen kann.
Montage-/Demontageflissigkeiten verschiedener Marken diirfen nicht gemischt
werden.

SKF 729101
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DECLARACION DE LA UE SOBRE CONFORMIDAD DE LA MAQUINARIA

SKF Maintenance Products, Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein, Paises
Bajos, declaramos que el

KIT DE INYECCION DE ACEITE
729101

ha sido disefiado y fabricado de acuerdo con la DIRECTIVA 98/37/CE del
PARLAMENTO EUROPEO Y DEL CONSEJO de 22 de junio de 1998 en la
aproximacion de la legislacion de los Estados Miembros relativa a la
maguinaria.

Paises Bajos, Mayo 2005

Ol WMM

Ebbe Malmstedt
Jefe de Desarrollo de Producto y Calidad

N /
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1 APLICACION

Los inyectores de aceite SKF 729101 By 729101 E se usan con todo tipo y
tamario de aplicaciones de uniones a presion, tales como propulsores,
rodamientos de laminacion, acoplamientos, engranajes, poleas, ruedas, etc ...
donde la superficie de presion es menor a 250 N/mm?2 (350 N/mm? para el
729101 E). Pueden utilizarse también con los pernos SKF Supergrip y los
acoplamientos OK de SKF.

El bloque-adaptador de inyector 226402 permite conectar un tubo de alta presion
y un mandmetro al inyector SKF 226400.

El disefio de este bloque-adaptador asegura la posicion correcta del mandmetro y
del inyector y ofrece varias posibilidades de trabajo en diversas posiciones, como
trabajos en suelo o fijados a banco.
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2 DESCRIPCION

2.1 Descripcion general

El kit de inyeccion de aceite SKF 729101 se compone de los siguientes elementos:

Descripcion 729101 B 729101 E
Inyector de aceite (D, F, G) 226400 226400/400 MPa
Blogue-adaptador que incluye: 226402 226402

- Bloque de fundicion (K)

- Barra de acero telescépica (H)

- Adaptador para conexion de
manoémetro (B)

- Junta torica (C)

- Conexion-filtro (90°) (E)

Mandmetro (A) 1077589 1077589/2
Tubo de alta presion (L) 227957 A 227957 A/400 MPa
Boquilla de conexion 1014357 A -
Boguilla de conexion 1016402 E 1016402 E
Bogquilla de conexion 228027 E 228027 E
Maletin de transporte 729111 B 729111 B
4 )
J
H
/
' |

\ 610

bb

SKF 729101



2.2 Datos técnicos

Inyector 226400 226400/400 MPa
Presion maxima 300 MPa 400 MPa
Volumen por carrera 0,23 cm? 0,23 cm?
Capacidad del depdsito de aceite

200 cm? 200 cm?
Numero de ciclos a presion maxima >100.000 ciclos >100.000 ciclos
Peso 2,2 kg 2,2 kg
Bloque-adaptador 226402
Presion maxima 400 MPa
Dimensiones  (ancho) 250 mm

(altura) 110 mm
(longitud) 570 mm

(incl. soporte)
Peso 2,65 kg
Manoémetro 1077589 1077589/2
Presion maxima 300 MPa 400 MPa
Precision 1% de la escala plena 1% de la escala plena
Tubo de alta presion 227957 A 227957 A/400 MPa
Presion maxima 300 MPa 400 MPa
Longitud 2m 2m
Didmetro exterior 4 mm 6 mm
Conexiones G 3/4 G 3/4

-G1/4 -G1/4
Radio de curvatura mimimo 50 mm 50 mm
Peso 0,4 kg 0,5 kg

SKF 729101
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3 INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO Y ENSAMBLAJE

Si el blogue-adaptador va a usarse en superficies
relativamente planas, cologue la barra telescopica en
el correspondiente alojamiento del blogue.

Fijela en su posicion con el tornillo de fijacion rapida.

El bloque puede también fijarse facilmente encima
de un banco por medio de una abrazadera G
estandar.

Rosque el inyector en el blogue hasta que la rosca
se vea desde el interior del blogue.

Rosque fuertemente el adaptador rectangular de
conexion al mandmetro para lograr una buena
union. Asegurese de que las superficies planas del
adaptador estén alineadas con el manémetro.

El adaptador permanecera en el mandmetro.

\-

A Tornillo de fijacién rapida
B Blogue-adaptador
C Barra de acero telescépica

\

A Adaptador de conexion al
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Presione el adaptador de conexion del manémetro
(junto con el mandmetro) hacia el interior del hueco
en el bloque.

Nota: Para evitar desalineaciones, la junta torica
tiene gue ser colocada sobre la parte cuadrada
plana del racor del mandometro.

La siguiente operacion debe hacerse cuidadosamente.
La figura muestra como debe conseguirse la
obturacion. Rosque el tubo de alta presion por la parte
trasera de bloque-adaptador asegurandose de que el
adaptador del mandmetro queda bien ajustado en su
posicidn correcta para que cierre bien con el racor del
tubo de alta presion.

Aseglrese de que todos los componentes estén
alineados correctamente, ya que de lo contrario, de
produciran fugas al bombear.

Gracias al diseno especial de los componentes, puede
lograrse un cierre efectivo con pares de apriete
moderados.

m o

Junta térica 226402-2
Inyector de aceite 226400
Adaptador de conexion al
manometro 226402-1
Bloque-adaptador 226402
Tubo de alta presién

SKF 729101
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Por razones de seguridad, SKF no recomienda el
uso del método de inyeccion de aceite sin
manometro. Sin embargo, es posible conectar y
efectuar un cierre eficiente entre el tubo de alta
presion y el inyector (vea la figura).

mmb/

Tubo de alta presion
Blogue-adaptador 226402
Inyector de aceite 226400

48
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Cuando el depdsito de aceite (H) vaya a llenarse, introduzca la boquilla en el aceite y
retraiga el piston con la manilla. El aceite sera aspirado hacia dentro del depdsito.
Para purgar el depdsito coldguelo vertical con la boquilla hacia arriba y presione
ligeramente la bola de la boquilla. Cuando el depdsito se rosca en el inyector, la bola
de la boquilla es introducida hacia dentro de la boquilla y queda por tanto abierta.
Cuando el inyector esté bien roscado en el bloque, abra ligeramente el purgador (F).
Bombee varias veces hasta que el aceite limpio y sin burbujas salga entre el cuerpo
del inyector y la palanca. Apriete el purgador (F).

Nota: El depésito puede recargarse de aceite sin quitar la presion al inyector.

Un kit de reparacion compuesto por 3 bolas (A, C, E) y 2 agujas (B, D) esta disponible
bajo pedido (vea la lista de recambios).

El kit esta ahora completamente montado v listo
para su uso. Antes de utilizar el método de inyeccion
de aceite, asegurese siempre de que todo el aire sea
extraido del sistema hidraulico (purgado).
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4 PIEZAS DE REPUESTO

Designacion Descripcion Fig. Ref.
226400

(opc. 226400/400 MPa)  Inyector de aceite pag. 50
728383 Kit de reparaciones pag.50 A-E
909792 Valvula de escape pag. 50 F
1077597 Bogquilla filtro pag. 50 G
920100 B Depdsito de aceite pag. 50 H
920100 B-1 Junta térica depdsito pag. 50 K
226402 Bloque-adaptador pag. 44
226402-1 Boquilla pag. 44 B
226402-2 Junta térica pag. 44 C
1077597-1 Racor conexion mandmetro 90° pag. 44 E
1077589 Mandmetro (0 - 300 MPa)

1077589/2 Mandmetro (0 - 400 MPa)

227957 A

(opc. 227957 A/400 MPa) Tubo de alta presion (G 3/4 - G 1/4)

1014357 A Boquilla de conexion (G 1/4 - G 1/8)

1016402 E Boquilla de conexion (G 1/4 - G 1/2)

228027 E Boquilla de conexidn (G 3/4 - G 1/4)

729111 B Estuche (430 x 340 x 138 mm)

LHMF 300/5 Liquido de montaje (300 mm?/s, 5 litros)

LHDF 900/5 Liquido de desmontaje (900 mm?/s, 5 litros)

4 )
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5 RECOMENDACIONES DE LiQUIDOS DE MONTAJE Y DESMONTAJE

Liquido de montaje SKF

SKF recomienda su liquido LHMF 300/5 para montajes de componentes a presion

mediante el método de inyeccidn de aceite SKF.
Las temperaturas ambiente recomendadas estan entre 18 y 25 °C.
El liguido contiene aditivos anti-corrosion.

Liquido de desmontaje SKF

SKF recomienda su liquido LHDF 900/5 para desmontajes de componentes a
presion mediante el método de inyeccion de aceite SKF.

Las temperaturas ambiente recomendadas estan entre 18 y 25 °C.

El liguido contiene aditivos anti-corrosion.

Debido a la alta viscosidad del liquido, debe bombearse lentamente.

Importante:

Aseglrese de mantener el liquido limpio ya que cualguier contaminacion podria
dafiar seriamente el sistema hidraulico.

No mezcle liquidos o aceites de distintas marcas.

SKF 729101
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA EUROPEA DEL MACCHINARIO

La SKF Maintenance Products, Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein, The
Netherlands, dichiara che

KIT DI INIEZIONE OLIO
729101

@ stato progettato e fabbricato in conformita della DIRETTIVA 98/37/CE
DEL CONSIGLIO E DEL PARLAMENTO EUROPEQ del 22 giugno 1998 sulla
base delle leggi degli Stati Membri relative al macchinario correlate.

Olanda, Maggio 2005

Ol (/MW”A‘M

Ebbe Malmstedt
Responsabile qualita e sviluppo prodotto

N

~
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1 APPLICAZIONE

| kit di iniezione olio SKF 729101 B e 729101 E sono usati per accoppiamenti
forzati di tutti i tipi e dimensioni, di eliche, cuscinetti volventi, giunti, ingranaggi,
pulegge, ruote, volani, dove la pressione & inferiore a 250 N/mm2 (350 N/mm?2 per
il kit 729101 E). Sono inoltre utilizzabili con i bulloni “Supergrip” e i giunti OK di
SKF.

Il blocchetto adattatore 226402 permette di collegare un tubo ad alta pressione e
un manometro all'iniettore olio SKF 226400.

La configurazione di questo blocchetto adattatore garantisce l'esatto
posizionamento del manometro e dell'iniettore e rende possibili diverse posizioni di
lavoro, tra cui quella a pavimento e quella fissata a una morsa o con un morsetto
tipo G.
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2 DESCRIZIONE

2.1 Descrizione generale

Il kit di iniezione olio SKF 729101 é costituito dai seguenti componenti:

Descrizione 729101 B 729101 E
Iniettore olio (D, F, G) 226400 226400/400 MPa
Blocchetto adattatore, che 226402 226402
comprende:
- blocchetto in ghisa (K)
- tubo telescopico in acciaio (H)
- raccordo del manometro (B)
- 0-ring del raccordo del
manometro (C)
- raccordo per filtro (90°) (E)
Manometro (A) 1077589 1077589/2
Tubo ad alta pressione (L) 227957 A 227957 A/400 MPa
Raccordo 1014357 A -
Raccordo 1016402 E 1016402 E
Raccordo 228027 E 228027 E
Valigetta per il trasporto 729111 B 729111 B
4 )
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2.2 Dati tecnici

Iniettore 226400 226400/400 MPa
Pressione massima 300 MPa 400 MPa
Volume a corsa 0,23 cm?3 0,23 cm?
Capacita del serbatoio dell'olio 200 cm? 200 cm?
Durata a pressione massima >100.000 cicli >100.000 cicli
Peso 2,2 kg 2,2 kg
Blocchetto adattatore 226402
Pressione massima 400 MPa
Dimensioni  (larghezza) 250 mm

(altezza) 110 mm

(lunghezza) 570 mm

(supporto compreso)
Peso 2,65 kg
Manometro 1077589 1077589/2
Pressione massima 300 MPa 400 MPa
Precisione 1% fondo scala 1% fondo scala
Tubo per alta pressione 227957 A 227957 A/400 MPa
Pressione massima 300 MPa 400 MPa
Lunghezza 2m 2m
Diametro esterno 4 mm 6 mm
Attacchi G3/4 G3/4
-G1/4 -G1/4

Raggio di curvatura minimo 50 mm 50 mm
Peso 0,4 kg 0,5 kg

SKF 729101
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3 ISTRUZIONI DI MONTAGGIO E FUNZIONAMENTO

Per usare il blocchetto adattatore su superfici
relativamente piane, inserire il tubo telescopico in
acciaio nella corrispondente aperture del
blocchetto.

Fissarlo in posizione con la vite di bloccaggio rapido.

Si puo fissare facilmente il blocchetto adattatore
anche sopra un banco di lavoro mediante un
morsetto G standard. E" inoltre possibile stringerlo
in una morsa.

A Vite di bloccaggio rapido
B Blocchetto adattatore
C Barra telescopica in acciaio

Avvitare l'iniettore olio sul blocchetto adattatore
finché risulti impossibile osservare la filettatura
all'interno dell’apertura.

Avvitare strettamente il raccordo rettangolare nella  ~ ~
filettatura del manometro, in modo da ottenere
una tenuta soddisfacente. Verificare che le superfici
piane del raccordo siano allineate con il
manometro. Il raccordo rimane sul manometro.

\

A Raccordo del manometro
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Spingere il raccordo del manometro nellapertura
superiore del blocchetto adattatore.

Nota: per evitare disallineamenti, posizionare
['0-ring sul piano quadrangolare del raccordo del
manometro.

Eseguire con estrema cura ['operazione che segue.
La figura illustra come ottenere la tenuta. Avvitare il
raccordo del tubo ad alta pressione nel lato
posteriore del blocchetto adattatore, muovendo allo
stesso tempo lievemente il raccordo del manometro
al fine di assicurare l'esatto posizionamento
dellarea di tenuta alla pressione.

Verificare che tutte le parti siano correttamente
allineate.

Un montaggio imperfetto impedisce di avere una
tenuta adeguata e provoca perdite.

Grazie alla particolare configurazione dei
componenti si pud ottenere una tenuta efficace con
una coppia di serraggio moderata.

0-ring del raccordo del
manometro 226402-2
Iniettore dell'olio 226400
Raccordo del manometro
226402-1

Blocchetto adattatore
226402

Tubo per alta pressione

SKF 729101
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Per motivi di sicurezza la SKF sconsiglia il sistemaa  /~ — N
iniezione di olio senza manometro; nondimeno e '
possibile collegare liniettore direttamente sul tubo
ad alta pressione (vedere la figura).

Il tubo ad alta pressione e l'iniettore olio si bloccano
e fanno tenuta 'uno contro laltro, con efficacia

analoga a quella che si ha con il raccordo del \1 2

manometro.

Tubo per alta pressione
Blocchetto adattatore
226402

C Iniettore dell'olio 226400

mb/
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Per riempire il serbatoio olio (H), immergere il boccaglio nell’olio e ritrarre il pistone
mediante la leva. Lolio viene quindi aspirato nel serbatoio. Per spurgare l'aria
intrappolata, portare il raccordo verso l'alto e spingere leggermente la valvola a
sfera. Avvitare il serbatoio sull'iniettore; la sfera viene premuta automaticamente e
la valvola rimane aperta. Aprire di poco la valvola di scarico (F). Fare compiere
alcune mandate alla pompa mediante la leva finché non esce olio, privo di
impurezze e bolle d'aria, tra il corpo dell'iniettore e la leva a forcella. Serrare la
valvola di scarico (F).

Notare che si pud riempire il serbatoio olio senza scaricare pressione dalla pompa.
E" disponibile un kit di riparazione, contenente le sfere A, CeEelpemiBeD
(vedere lelenco ricambi).

Il kit & ora completamente montato e pronto
allimpiego. Prima di usare il sistema a iniezione di
olio, verificare sempre di avere spurgato l'impianto
idraulico da tutta laria.
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4 RICAMBI

Appellativo Descrizione Fig. Rif.
226400

(alt. 226400/400 MPa)  Iniettore dell'olio pag. 62
728383 Kit di riparazione pag. 62 A-E
909792 Valvola di scarico pag. 62 F
1077597 Raccordo del filtro pag. 62 G
920100 B Contenitore olio pag. 62 H
920100 B-1 O-ring contenitore olio pag. 62 K
226402 Blocchetto adattatore pag. 56
226402-1 Raccordo del manometro pag.56 B
226402-2 O-ring del raccordo del manometro pag.56 C
1077597-1 Raccordo del filtro a 900 pag. 56 E
1077589 Manometro (0 - 300 MPa)

1077589/2 Manometro (0 - 400 MPa)

227957 A

(alt. 227957 A/400 MPa) Tubo ad alta pressione (G 3/4 - G 1/4)

1014357 A Raccordo (G 1/4 - G 1/8)

1016402 E Raccordo (G 1/4 - G 1/2)

228027 E Raccordo (G 1/4 - G 3/4)

729111 B Valigetta di trasporto (430 x 340 x 138 mm)

LHMF 300/5 Fluido per montaggi (300 mm#/s, 5 litri)

LHDF 900/5 Fluido per smontaggi (900 mm?/s, 5 litri)

-~
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5 FLUIDO CONSIGLIATO PER MONTAGGI E SMONTAGGI

Fluido per montaggi SKF

Il fluido per montaggi SKF LHMF 300/5 e adatto al montaggio di componenti ad
accoppiamento bloccato forzato con il sistema SKF a iniezione di olio.

Il fluido di montaggio & consigliato per temperature di 18 ... 25 °C. Contiene
additivi anticorrosione.

Fluido di smontaggio SKF

Il fluido per smontaggi SKF LHDF 900/5 & adatto allo smontaggio di componenti
ad accoppiamento forzato con il sistema SKF a iniezione di olio.

Il fluido di smontaggio & consigliato per temperature di 18 ... 25 °C.

Contiene additivi anticorrosione.

In ragione dell'alta viscosita del fluido, puo essere necessario utilizzare la pompa
lentamente.

Importante:

Verificare che il fluido si mantenga privo di impurezze, poiché qualsiasi
contaminazione potrebbe seriamente danneggiare il dispositivo di iniezione o le
superfici di accoppiamento.

Non mischiare fluidi o oli di marchi diversi.
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4 )

EU FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE FOR MASKINER

Vi, SKF Maintenance Products, Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein,
Nederlanderna, forsakrar att var

TRYCKOLJEDONSATS
729101

ar konstruerad och tillverkad i enlighet med EUROPEISKA PARLAMENTETS
OCH KOMMISSIONENS DIREKTIV 98/37/EC fran den 22 Juni 1998 om
harmoniseringen av medlemsstaternas lagar gallande maskiner.

Nederlanderna, maj 2005

Ol (/MW”A‘M

Ebbe Malmstedt
Chef Produktutveckling och Kvalitet

N /
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1 TILLAMPNING

SKF tryckoljedonsatser 729101 B och 729101 E ar avsedda for olika typer och
storlekar av tryckoljeférband sasom propellrar, rullningslager, kopplingar, kugghjul,
remskivor,hjul och svanghjul dar yttrycket &r lagre an 250 N/mm?2 (350 N/mm?2 for
sats 729101 E).

De kan ocksa anvandas till SKFs Supergrip bultar och OK-kopplingar.

Injektorfastet 226402 gor det mojligt att ansluta ett hogtrycksror och manometer
till oljeinjektor 226400.

Genom injektorfastets konstruktion far manometern och injektorn korrekt lage.
Det erbjuder ocksa flera arbetsstéllningar, pa golvet, i ett skruvstycke eller fastsatt
med skruvtving.
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2 BESKRIVNING
2.1 Allman beskrivning

SKF tryckoljedonsats 729101 bestar av féljande komponenter:

Beskrivning 729101 8 729101 E
Olieinjektor (D, F, G) 226400 226400/400 MPa
Injektorfaste, vilken inkluderar: 226402 226402

- gjutjarnsfaste (K)

- stodror (H)

- manometernippel (B)
- manometernippel 0-ring (C)
- filternippel (90°) (E)

Manometer (A) 1077589 1077589/2
Hogtrycksror (L) 227957 A 227957 A/400 MPa
Anslutningsnippel 1014357 A -

Anslutningsnippel 1016402 E 1016402 E
Anslutningsnippel 228027 E 228027 E

Vaska 729111 B 729111 B

-
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2.2 Tekniska data

Injektor 226400 226400/400 MPa
Maximalt tryck 300 MPa 400 MPa
Volym per slag 0,23 cm? 0,23 cm?
Oljebehéllare 200 cm? 200 cm?

Livscykel vid maximalt tryck
Vikt

>100.000 cykler
2,2 kg

>100.000 cykler
2,2 kg

Injektorfaste 226402
Maximalt tryck 400 MPa
Matt (bredd) 250 mm
(hojd) 110 mm
(langd) 570 mm
(inkl. stod)
Vikt 2,65 kg
Manometer 1077589 1077589/2
Maximalt tryck 300 MPa 400 MPa
Noggrannhet 1% av full skala 1% av full skala
Hogtrycksror 227957 A 227957 A/400 MPa
Maximalt tryck 300 MPa 400 MPa
Langd 2m 2m
Ytterdiameter 4 mm 6 mm
Anslutning G3/4 G3/4
-G1/4 -G1/4
Minimum bojningsradie 50 mm 50 mm
Vikt 0,4 kg 0,5 kg

SKF 729101
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3 HOPSATTNING OCH ANVANDNINGSANVISNING

Nar injektorfastet skall anvandas pa ett relativt
plant underlag, skjuts stodroret in i motsvarande
urtag i fastet och lases med (&sskruven.

Fastet kan ocksa asas fast pa en arbetshank med
hjalp av en skruvtving. Ytterligare en mojlighet ar
att fasta det i ett skruvstycke.

Skruva in injektorn i fastet tills gangan syns i det
ovre urtaget.

Skruva fast den rektangulara manometernippeln
p& manometern sd hart att god tatning erhalles.
Se till att den flata delen av nippeln ar i linje med
manometern. Nippeln skall sedan sitta kvar pa
manometern.

/

-

A Ldasskruv
B Injektorfdste
C Stordror

A Manometernippel

70
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For ner manometernippeln i det dvre urtaget pa
injektorfastet.

Obs: For att undvika snedstallning maste O-ringen
placeras pa manometernippelns flata fyrkant.

Nasta operation skall ske noggrant. | figur visar hur
de ingdende detaljerna skall sitta for att en effektiv
hogtryckstatning skall erhallas. Skruva in
hogtrycksrorets nippel i injektorfastets bakkant
samtidigt som manometernippeln forsiktigt fores i
korrekt lage mellan injektor och ror.

Kontrollera att samtliga delar ar korrekt uppriktade.
Utfores detta felaktigt kommer det att orsaka
lackage.

Tack vare komponenternas speciella konstruktion
uppnas en effektiv tdtning med ett mattligt
atdragningsmoment.

A Monometernippel O-ring
226402-2

Olieinjektor 226400
Manometernippel 226402-1
Injektorfaste 226402
Hogtrycksror

mo O
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Ur sakerhetssynpunkt rekommenderar SKF att
tryckoljemetoden inte anvands utan manometer,
aven om detta ar majligt. Hogtrycksroret dras da
direct mot injektorn (se figuren).

Hogtrycksroret och injektorn laser och tatar lika

effektivt mot varandra som nar manometernippeln
ar ansluten.

A Hogtrycksror
B Injektorfdste 226402
C Olieinjektor 226400

72
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Nar oljebehallaren (H) skall fyllas halls munstycket nere i ett karl med olja. Kolven
dras sakta ut med hjalp av hantaget sa att oljan sugs in i behallaren. For att tillata
luft att komma ut vinklar du munstycket uppat och trycker ner ventilkulan nagot.
Nar behallaren skruvas in i injektorn trycks automatiskt kulan in och ventilen
oppnas. Efter att injektorn anslutits éppnas avluftningsventilen (F). Pumpa nagra
slag tills ren olja, fri fran luftbubblor, kommer ut mellan injektorhuset och
gaffelhavarmen. Drag at avluftningsventilen (F).

Notera att oljebehallaren kan skruvas loss och aterfyllas, utan att trycket i pumpen
forloras (galler inte vid tryckoljeforband da trycket sjunker sd snart man slutar
pumpa).

En reservdelssats som bestar av kulorna A, C och E, tillsammans med nalarna B
och D finns att tillga. (se reservdelslistan).

Tryckoljedonsatsen ar nu klar att anvandas. Notera
att fore anvandning av tryckoljemetoden skall alltid
all luft avlagsnas fran hydrauliksystemet
(oljeinjektor, hogtrycksror och 6vriga delar).
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4 RESERVDELAR

Beteckning Beskrivning Fig. Ref.
226400

(alt. 226400/400 MPa) Oljeinjektor sida 74
728383 Packningssats sida74 A-E
909792 Aterstrémningsventil sida74 F
1077597 Filternippel sida74 G
920100 B Oljebehallare sida74 H
920100 B-1 Oljebehallare O-ring sida74 K
226402 Injektorfaste sida 68
226402-1 Manometernippel sida68 B
226402-2 Monometernippel O-ring sida68 C
1077597-1 Filternippel 90° sida 68 E
1077589 Manometer (0 - 300 MPa)

1077589/2 Manometer (0 - 400 MPa)

227957 A

(alt. 227957 A/400 MPa)  Hogtrycksror (G 3/4 - G 1/4)

1014357 A Anslutningsnippel (G 1/4 - G 1/8)

1016402 E Anslutningsnippel (G 1/4 - G 1/2)

228027 E Anslutningsnippel (G 3/4 - G 1/4)

729111 B Forvaringsvaska (430 x 340 x 138 mm)

LHMF 300/5 Monteringsolja (300 mm?2/s, 5 liter)

LHDF 900/5 Demonteringsolja (900 mm?2/s, 5 liter)

4 )
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5 REKOMMENDATIONER FOR MONTERINGS- OCH
DEMONTERINGSOLJA

SKF monteringsolja

Monteringsolja LHMF 300/5 rekommenderas for montering och demontering av
koniska forband med hjalp av SKFs tryckoljemetod.

Eftersom vatskans viskositet andrar sig med temperaturen, bor den endast
anvandas mellan 18 till 25 °C. Oljan innehaller rostskyddande tillsatser.

SKF:s demonteringsolja

SKF LHMF 900/5 demonteringsolja rekommenderas nar pressférband
demonteras med hjalp av SKF:s tryckoljemetod.

Eftersom vatskans viskositet andrar sig med temperaturen, bor den endast
anvandas mellan 18 till 25 °C. Oljan innehaller rostskyddande tillsatser.

Pa grund av den hdga viskositeten pa oljan kan det bli nddvandigt att pumpa
ldngsamt.

Viktigt:

Var noga med att halla oljan ren, eftersom féroreningar kan leda till skador pa
saval pumputrustning som passningsytor.

Blanda inte vatskor eller oljor av olika marken.
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4 )

EU CONFORMITEITSVERKLARING VOOR MACHINES

Wij, SKF Maintenance Products, Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein,
Nederland, verklaren dat de

OLIE-INJECTIE KIT
729101

is ontworpen en gefabriceerd in overeenstemming met de RICHTLIJN 98/
37/EC VAN HET EUROPESE PARLEMENT EN DE RAAD van 22 juni 1998
conform de wetgeving van de lidstaten betreffende machines.

Nederland, mei 2005

Ol (/MW”A‘M

Ebbe Malmstedt
Manager Produktontwikkeling en Kwaliteit

N /
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1 TOEPASSING

De SKF olie-injectie kits 729101 B en 729101 E worden gebruikt voor het
demonteren van machine onderdelen met een vaste passing zoals schroeven,
lagers, aandrijfveren, koppelingen en tandwielen met een oppervlaktedruk van
minder dan 250 N/mm? (350 N/mm? voor set 729101 E). De olie-injectie kits zijn
tevens geschikt voor het monteren en demonteren van SKF Supergrip bouten en
SKF OK-koppelingen.

Met behulp van het adapterblok 226402 kan een hoge drukpijp en manometer op
de SKF olie-injector 226400 worden aangesloten.

Het ontwerp van dit adapterblok verzekert een correcte positionering van de
manometer en injector en biedt verschillende mogelijkheden voor het plaatsen in
een werkstand, zoals op de vloer, vastgezet in een bankschroef of met een G-klem.
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2 BESCHRIJVING
2.1 Algemene beschrijving

De SKF olie-injectie kit 729101 bestaat uit de volgende componenten:

Beschrijving 729101 B 729101 E
Olie-injector (D, F, G) 226400 226400/400 MPa
Adapterblok, inclusief: 226402 226402

- gietijzerenblok (K)

- uitschuifbare stalen buis (H)

- manometeradapternippel (B)
- manometernippel 0-ring (C)
- filternippel (90°) (E)

Manometer (A) 1077589 1077589/2
Hogedrukleiding (L) 227957 A 227957 A/400 MPa
Aansluitnippel 1014357 A -

Aansluitnippel 1016402 E 1016402 E
Aansluitnippel 228027 E 228027 E
Draagkoffer 729111 B 729111 B

-
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2.2 Technische gegevens

Injector 226400 226400/400 MPa
Maximum druk 300 MPa 400 MPa
Slagvolume 0,23 cm? 0,23 cm?
Capaciteit olietank 200 cm? 200 cm?
Levensduur bij maximale druk > 100.000 cycli >100.000 cycli
Gewicht 2,2 kg 2,2 kg
Adapterblok 226402
Maximum druk 400 MPa
Afmetingen (breedte) 250 mm

(hoogte) 110 mm

(lengte) 570 mm

(incl. steun)

Gewicht 2,65 kg
Manometer 1077589 1077589/2
Maximum druk 300 MPa 400 MPa

Nauwkeurigheid

1% van de volledige schaal

1% van de volledige schaal

Hogedrukleiding 227957 A 227957 A/400 MPa
Maximum druk 300 MPa 400 MPa
Lengte 2m 2m
Buitendiameter 4 mm 6 mm
Aansluitingen G3/4 G3/4
-G1/4 -G1/4
Minimale buigings radius 50 mm 50 mm
Gewicht 0,4 kg 0,5 kg

SKF 729101
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3 MONTAGE- EN BEDIENINGSINSTRUCTIES

Wanneer het adapterblok op een vlakke ondergrond e

zal worden gebruikt moet u de telescoopbuis in het
adapterblok bevestigen en blokkeren met de
borgschroef.

Het adapterblok kan ook gemakkelijk bevestigd
worden op een werkbank met behulp van een
G-klem, of klem worden gezet in een bankschroef.

Schroef de olie-injector in het adapterblok totdat de
draad aan de hinnenkant van de uitsparing te zien
is.

Schroef de rechthoekige manometer-adapternippel
stevig op de draad van de manometer, zodat een
goede afdichting wordt gevormd. Zorg dat de vlakke
kanten van de nippel in lijn zijn met de manometer.
Deze nippel blijft op de manometer.

-

A Borgschroef
B Adapterblok
C Telescoopbuis

A Manometer-adapternippel

82
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Druk de manometer-adapternippel in de bovenste
uitsparing van het adapterblok.

Opmerking: om een verkeerde positionering te
voorkomen, moet de O-ring op het platte vierkante
vlak van de manometernippel worden geplaatst.

De onderstaande handeling moet zeer zorgvuldig
worden uitgevoerd. De figuur laat een correcte
montage van de componenten zien. Schroef de
hogedrukleiding in het adapterblok, en beweeg
tegelijkertijd de manometer-adapternippel om
beide onderdelen goed te centreren.

Zorg dat alle onderdelen correct zijn gecentreerd.
Het niet goed uitvoeren van deze handeling leidt tot
lekkage.

Dankzij het speciale ontwerp van de componenten
kan een goede afdichting bereikt worden met
middelmatige bevestigingskrachten.

D Manometernippel O-ring
226402-2

B Olie-injector 226400

C Manometer-adapternippel
22402-1

D Adapterblok 226402

E Hogedrukleiding
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Uit veiligheidsoverwegingen wordt het afgeraden
de olie-injectie methode zonder manometer te

gebruiken. Het is wel mogelijk om de injector direct

aan de hogedrukleiding te monteren
(zie figuur hiernaast), dus zonder manometer.

De hogedrukleiding en de olie-injector zullen dan
net zo goed afsluiten en afdichten als met de
manometernippel ertussen.

A Hogedrukleiding
B Adapterblok 226402
C Olie-injector 226400

84
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Als het oliereservoir (H) moet worden gevuld, wordt de spuitmond in de olie
gedompeld en wordt de zuiger door de hendel teruggetrokken. Vervolgens wordt
de olie in het reservoir gezogen. Richt om alle lucht te laten ontsnappen de
opening omhoog en duw de kogelklep een klein stukje naar beneden. Wanneer u
het reservoir op de injector schroeft wordt de kogel automatisch naar beneden
geduwd en de klep geopend. Open de ontlastklep een beetje (F). Pomp een paar
slagen met de hendel totdat schone olie, zonder luchtbellen, uit het injectorblok
komt. Sluit de ontlastklep (F).

Het oliereservoir kan worden bijgevuld zonder de druk van de pomp te halen.
Een reparatieset, met daarin kogels A, C en E, samen met pen Ben D is
verkrijgbaar (zie lijst met reserveonderdelen).

De kit is nu volledig gemonteerd en klaar voor
gebruik. Voor een goede werking en veiligheid is
ontluchting van het systeem noodzakelijk.
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4 RESERVEONDERDELEN

Aanduiding Beschrijving Fig. Ref.
226400

(alt. 226400/400 MPa) Olie-injector pag. 86
728383 Reparatieset pag.86 A-E
909792 Ontlastklep pag. 86 F
1077597 Filternippel pag. 86 G
920100 B Oliereservoir pag. 86 H
920100 B-1 QOliereservoir O-ring pag. 86 K
226402 Adapterblok pag. 80
226402-1 Manometernippel pag. 80 B
226402-2 Manometernippel O-ring pag. 80 C
1077597-1 Filternippel 90° pag. 80 E
1077589 Drukmeter (0 - 300 MPa)

1077589/2 Drukmeter (0 - 400 MPa)

227957 A

(alt. 227957 A/400 MPa)  Hogedrukpijp (G 3/4 - G 1/4)

1014357 A Aansluitnippel (G 1/4 - G 1/8)

1016402 E Aansluitnippel (G 1/4 - G 1/2)

228027 E Aansluitnippel (G 1/4 - G 3/4)

729111 B Draagkoffer (430 x 340 x 138 mm)

LHMF 300/5 Montagevloeistof (300 mm#/s, 5 liters)

LHDF 900/5 Demontagevloeistof (900 mm#?/s, 5 liters)

4 )
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5 AANBEVOLEN MONTAGE- EN DEMONTAGEVLOEISTOF

SKF montagevloeistof

SKF LHMF 300/5 montagevloeistof wordt aanbevolen hij het monteren van
componenten met krimppassing met de SKF olie-injectiemethode.

De aanbevolen gebruikstemperatuur voor montagevloeistof ligt tussen

18 ... 25 °C.

De vloeistof bevat corrosiewerende toevoegingen.

SKF demontagevloeistof

SKF LHDF 900/5 demontagevloeistof wordt aanbevolen bij het demonteren van
componenten gemonteerd met behulp van krimppassing met de SKF olie-
injectiemethode.

De aanbevolen gebruikstemperatuur voor demontagevloeistof ligt tussen

18 ... 25 °C.

De vloeistof bevat corrosiewerende toevoegingen.

Met het oog op de hoge viscositeit van de vloeistof kan het nodig zijn om de pomp
langzaam te laten werken.

Belangrijk:

Zorg dat de vloeistof schoon blijft, omdat vervuiling de injectie-uitrusting of de
aanliggende oppervlakken zwaar kan beschadigen.

Meng geen vloeistoffen of olién van verschillende merken.
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UE-DECLARA(;AO DE CONFORMIDADE PARA MAQUINAS
Nés, SKF Produtos de Manutencao,

com sede em Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein,
Holanda, declaramos que o

JOGO DE INJECCAO DE OLEO
729101

foi concebido e fabricado de acordo com a DIRECTIVA 98/37/CE DO
PARLAMENTO EUROPEU E DO CONSELHO de 22 de Junho de 1998
relativa a aproximacao das legislagdes dos Estados-membros respeitantes
as maquinas.

Holanda, Maio de 2005

Ol (/MW”A‘M

Ebbe Malmstedt
KDirector de Desenvolvimento e Qualidade do Produto

~
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1 APLICACAO

Os jogos de injeccdo de 6leo 729101 B e 729101 E da SKF sdo todos utilizados
para jungoes de pressao com todas as dimensoes e em todas as aplicagoes, tais
como: hélices, rolamentos de rolo, acoplamentos, engrenagens, polias, rodas e em
volantes, onde a pressao na superficie é inferior a 250 N/mm?2 (350 N/mm?2 para o
jogo 729101 E). Também podem ser utilizados para os parafusos com cabeca e
porca Supergrip (super-fixantes) e para os acoplamentos OK da SKF.

0 bloco adaptador 226402 torna possivel ligar um tubo de alta pressdo e um
manometro ao injector de 6leo 226400 da SKF.

O desenho deste bloco adaptador assegura um posicionamento correcto do
manodmetro e do injector e permite varias possibilidades de posicao de trabalho,
tais como: no chao, fixo num torno de bancada ou num grampo tipo G.
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2 DESCRICAO

2.1 Descricao Geral

0 jogo de injeccao de dleo 729101 da SKF é composto pelos seguintes

componentes:

Descricao 729101 B 729101 E
Injector de dleo (D, F, G) 226400 226400/400 MPa
Bloco adaptador, que inclui: 226402 226402

- bloco em ferro fundido (K)

- tubo telescépico em aco (H)

- bico adaptador do manémetro (B)
- 0-ring do bico do manémetro (C)
- bico do filtro (90°) (E)

Manometro (A) 1077589 1077589/2
Tubo de alta pressao (L) 227957 A 227957 A/400 MPa
Bocal de conexao 1014357 A -
Bocal de conexao 1016402 E 1016402 E
Bocal de conexao 228027 E 228027 E
Mala de transporte 729111 B 729111 B

i
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2.2 Dados técnicos

Injector 226400 226400/400 MPa
Maxima pressao 300 MPa 400 MPa
Volume por curso 0,23 cm? 0,23 cm?
Capacidade do reservatério do éleo 200 cm? 200 cm?
Vida do ciclo a pressdo maxima >100.000 ciclos >100.000 ciclos
Peso 2,2 kg 2,2 kg
Bloco adaptador 226402
Maxima pressao 400 MPa
Dimensées (largura) 250 mm

(altura) 110 mm

(comprimento) 570 mm

(incl. suporte)
Peso 2,65 kg
Manometro 1077589 1077589/2
Maxima pressao 300 MPa 400 MPa
Precisao 1% da escala completa 1% da escala completa
Tubo de altas pressoes 227957 A 227957 A/400 MPa
Maxima pressao 300 MPa 400 MPa
Comprimento 2m 2m
Diametro externo 4 mm 6 mm
Conexdes G 3/4 G 3/4
-G1/4 -G1/4

Raio minimo de curvatura 50 mm 50 mm
Peso 0,4 kg 0,5 kg
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3 INSTRUCOES DE MONTAGEM E DE OPERACAO

Se o bloco adaptador tiver que ser utilizado numa
superficie relativamente plana, entao cologue o
tubo telescopico em aco no respectivo encaixe do
bloco adaptador. Blogueie o tubo na posicao certa
através do parafuso de blogueio rapido.

0 bloco adaptador também pode ser facilmente fixo
no topo de uma bancada de trabalho através de um
grampo standard do tipo G. O adaptador também
pode ser preso num torno de bancada.

Enrosque o injector de oleo no bloco adaptador até
gue a rosca possa ser vista no interior da abertura
de encaixe.

Enrosque, até ficar apertado, o bico adaptador
rectangular do mandmetro para dentro da rosca do
mandmetro, para que a rosca figue bem vedada.
Certifique-se de que as superficies planas do bico
ficam alinhadas com o mandmetro. Este bico ficara
no manodmetro.

-

-

A Parafuso de aperto rdpido
B Bloco adaptador
C Barra telescépica em ago

\

A Bico adaptador do
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Carregue o bico adaptador do mandmetro para
dentro da abertura de encaixe superior no bloco
adaptador.

Nota: para evitar o desalinhamento, o O-ring tera
gue ser colocado no plano quadrangular do bico do
manometro.

A seguinte operacao tera que ser feita com cuidado.
A figura mostra como podera ser obtida a vedagao.
Enrosque o bico do tubo de alta pressao para
dentro da parte de tras do bloco adaptador, ao
mesmo tempo mova cuidadosamente o bico do
adaptador do mandmetro para assegurar a posicao
correcta da area de vedacao de alta pressao.
Certifique-se de que todas as partes estao
correctamente alinhadas. Se isto ndo for feito, sera
provocada uma vedacao incorrecta e resultara
numa fuga.

Gracas ao desenho especial dos componentes,
podera ser obtida uma vedacao eficaz com um
binario de aperto moderado.

0-ring do bico do
manémetro 226402-2
Injector do éleo 226400
Bico adaptador do
manémetro 226402-1

Bloco adaptador 226402
Tubo de altas pressoes

SKF 729101
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Por razoes de seguranca, a SKF nao recomenda a
utilizacdo do método de injeccao de 6leo sem a
utilizacdo de um mandmetro, mas mesmo assim, é
possivel estabelecer a conexao do injector
directamente no tubo de alta press3o (veja a
figura).

0 tubo de alta pressao e o injector de dleo, fecham \1 2

e vedam a mesma um contra o outro com a mesma
eficiéncia como quando é incluido um bico do
manometro.

Tubo de altas pressoes
Bloco adaptador 226402
Injector do 6leo 226400

mmb/
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Quando o reservatorio do dleo (H) tiver que ser cheio, o bico de succio é imergido
em oleo e o pistdo retrai através da utilizacdo do manipulo. Entdo o 6leo sera
sugado para dentro do reservatorio do dleo. Para permitir que o ar saia, direccione
0 hico para cima e liberte ligeiramente a pressao da bola de sucgao. Enrosque o
reservatorio no injector, a bola sera automaticamente despressionada e a valvula
abrira. Abra ligeiramente a valvula de escape (F). Com o manipulo dé algumas
vezes a bomba até que entre o corpo do injector e a alavanca bifurcada saia 6leo
limpo sem bolhas de ar. Volte a apertar a valvula de escape (F).

Tenha em atencdo que o reservatorio do 6leo pode ser cheio sem que seja
necessario deixar escapar a pressao da bomba.

Esta disponivel um jogo de reparacBes que contém a bola A, C e E, juntamente
com o pino B e D (veja a lista de pecas de reserva).

Agora o jogo esta completamente montado e
pronto a usar. Antes de utilizar o método de
injeccdo de oleo, certifique-se sempre de que todo
o ar foi libertado do sistema hidraulico.
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4 PECAS SOBRESSALENTES

Designacao Descricao Fig. Ref.
226400

(alt. 226400/400 MPa)  Injector do dleo pag. 98
728383 Kit de reparacao pag. 98 A-E
909792 Valvula de escape pag. 98 F
1077597 Bocal do filtro pag. 98 G
920100 B Recipiente do 6leo pag. 98 H
920100 B-1 0-ring do recipiente do dleo pag. 98 K
226402 Bloco adaptador pag. 92
226402-1 Bocal de calibre pag. 92 B
226402-2 0-ring do bico do mandmetro pag. 92 C
1077597-1 Bico do filtro 90° pag.92 E
1077589 Manoémetro (0 - 300 MPa)

1077589/2 Mandmetro (0 - 400 MPa)

227957 A

(alt. 227957 A/400 MPa) Tubo de alta pressao (G 3/4 - G 1/4)

1014357 A Bocal de conexdo (G 1/4 - G 1/8)

1016402 E Bocal de conexdo (G 1/4 - G 1/2)

228027 E Bocal de conexdo (G 1/4 - G 3/4)

729111 B Caixa de transporte (430 x 340 x 138 mm)

LHMF 300/5 Fluido de montagem (300 mm2/s, 5 litros)

LHMF 900/5 Fluido de desmontagem (900 mm2/s, 5 litros)

4 )
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5 FLUIDO DE MONTAGEM E FLUIDO DE DESMONTAGEM
RECOMENDADO

Liquido de montagem SKF

O fluido de montagem LHMF 300/5 da SKF é recomendado para quando se
montam os componentes de encaixe retractivo utilizando o método de injeccao de
6leo da SKF.

0 fluido de montagem é recomendado para ser utilizado a uma temperatura de
18 ... 25 °C.

0 fluido contém aditivos de anti-corrosao.

Liquido de desmontagem SKF

O fluido de desmontagem LHDF 900/5 da SKF é recomendado para quando se
desmontam componentes de encaixe retractivo utilizando o método de injeccdo de
6leo da SKF.

0 fluido de desmontagem é recomendado para ser utilizado a uma temperatura
de 18 ... 25 °C.

O fluido contém aditivos de anti-corrosao.

Devido a alta viscosidade do fluido, pode ser necessario ter que utilizar a bomba
lentamente.

Importante:

Certifique-se de que o fluido & mantido limpo, visto que qualguer contaminagao
pode danificar gravemente o equipamento do injector ou as camadas superiores
das superficies.

N&o misture liquidos ou 6leos de marcas diferentes.
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EU OVERENSSTEMMELSESERKLARING FOR MASKINER

Vi, SKF Maintenance Products, Kelvinbaan 16, 3Holland, erklaerer, at:

TRYKOLIEVARKTQJSSAT
729101

er konstrueret og fremstillet i overensstemmelse med Europa-
Parlamentets og Radets direktiv 98/37/EF af 22. juni 1998 om indbyrdes
tilnaermelse af medlemsstaternes lovgivning om maskiner.

Holland, maj 2005

Ol WMM

Ebbe Malmstedt
Chef for produktudvikling og kvalitet

N /
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1 ANVENDELSE

SKF trykolieveerktojssaettene 729101 B og 729101 E er beregnet til alle storrelser
prespasninger og til anvendelser i f.eks. propeller, rulningslejer, koblinger, gear,
remskiver, hjul, svinghjul med et overfladetryk pa under 250 N/mm? (350 N/mm?
for seettet 729101 E). sattene kan desunden anvendes til Supergrip bolte og OK
koblinger.

Med adapterblok 226402 kan et hgjtryksrer og og et manometer forbindes til SKF
olieinjektor 226400.Adapterblokken sikrer en korrekt placering af manometer og
injektor og anvendes direkte pa arbejdsstedet eller som gulvmodel.
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2 BESKRIVELSE
2.1 Generelt

SKF's trykolievaerktejsseet 729101 bestar af:

Beskrivelse 729101 B 729101 E
Olieinjektor (D, F, G) 226400 226400/400 MPa
Adapterblok, som indeholder 226402 226402

- stgbejernsblok (K)

- udtraekbart stalrer (H)

- manometer adapter nippel (B)
- manometer nippel o-ring (C)
- filter nippel (90°) (E)

manometer (A) 1077589 1077589/2
Hojtryksrer (L) 227957 A 227957 a/400 MPa
Tilslutningsnippel 1014357 A -

Tilslutningsnippel 1016402 E 1016402 E
Tilslutningsnippel 228027 E 228027 E
Transporttaske 729111 8B 729111 B

-

\ 610 /
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2.2 Tekniske specifikationer

Injektor 226400 226400/400 MPa
Maksimalt tryk 300 Mpa 400 Mpa
Kapacitet pr. slag 0,23 cm? 0,23 cm?
Oliebeholderens kapacitet 200 cm? 200 cm?
Levetid i pumpeslag ved maks. tryk > 100.000 slag >100.000 slag
Veegt 2,2 kg 2,2 kg
Adapterblok 226402
Maksimalt tryk 400 MPa
mal (bredde) 250 mm

(hejde) 110 mm

(leengde) 570 mm

(inkl. understgtning)
Veegt 2,65 kg
Manometer 1077589 1077589/2
Maksimalt tryk 300 MPa 400 MPa
Nejagtighed 1% af fuld visning 1% af fuld visning
Hojtryksror 227957 A 227957 A/400 MPa
Maksimalt tryk 300 MPa 400 MPa
Leengde 2m 2m
Yderdiameter 4 mm 6 mm
Gevind G 3/4 G 3/4
-G1/4 -G1/4

Mindste bukkeradius 50 mm 50 mm
Veegt 0,4 kg 0,5 kg

SKF 729101
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3 MONTERINGS- 0G BETJENINGSVEJLEDNING

Anvendes adapterblokken pa en plan flade, skal det
udtraekbare stalrer placeres i den tilsvarende rille
pa adapterblokken. Las den i position med
laseskruen.

Adapterblokken kan desduden let fastgeres pa en
-filebaenk.

En mulighed er ogsa at fastspaende adapterblokken
i en skruestik.

Skru olieinjektoren fast pa adapterblokken, indtil
gevindet kan ses i den indvendige &bning.

Skru den rektangulaere manometer adapter nippel
ind i gevindet p& manometret, sdledes at en god
teetning opnas.

Serg for, at niplens plane flade er rettet op i forhold
til manometret. Denne nippel vil forblive pa
maleinstrumentet.

-

-

A Ldseskrue
B Adapterblok
C Udtraekbar stdlstang

\

A Manometer adapter
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Skub manometer adapter niplen ind i den gverste
rille pa adapterblokken.

Bemaerk: undga fejlopretning ved at placere O-
ringen pa den plane, firkantede del af
manometerniplen.

Den felgende funktion skal foregd omhyggeligt.
Fig. 6. illustrerer, hvordan taetningen fremkommer.
Skru hejtryksrer niplen ind i adapterblokken,
samtidig med at manometerniplen forsigtigt
bevaeges for at fa omradet med hejtrykstaetningen
rigtigt placeret.

Serg for at alle dele er rettet op. Er det ikke sket
korrekt, vil teetningen ikke blive taet, og der vil ske
lekage.

Komponenternes udformning ger det muligt at
opna effektiv taetning med et moderat
tilspeendingsmoment.

Manometernippel O-ring
226402-2

Olieinjektor 226400
Manometer adapter nippel
226402-1

Adapterblok 226402
Hajtryksrer

SKF 729101
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Af sikkerhedsgrunde anbefaler SKF kun brug af

olietrykmetoden sammen med et manometer - dog

er det muligt at forbinde injektoren direkte til
trykledningen (se fig.).

Med hejtryksreret og olieinjektoren - |as og taetning

mod hinanden - opnas samme effekt, som nar
manometerniplen er monteret.

A Hajtryksror
B Adapterblok 226402
C Olieinjektor 226400

108
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Nar oliebeholderen (H) skal fyldes op, skal spidsen dyppes i olie og stemplet
treekkes tilbage ved hjaelp af handtaget. Olien suges ned i beholderen.

Lad luften slippe ud ved at vende dysen opad og trykke let pa kugleventilen.
Fastger beholderen pa injektoren, kuglen trykkes automatisk nedad, og ventilen
&bnes. Aben returventilen (F) lidt. Pump et par gange, indtil der kommer ren,
luftfri olie ud.

Stram returventilen (F).

Bemzerk, at oliebeholderen kan fyldes op igen uden at tage trykket af pumpen.
Et reparationssaet kan bestilles med kugle 1, 3 og 5 foruden stift 2 og 4 (se
reservedelslisten).

Seettet er nu samlet og klar til brug. Inden
trykoliemetoden benyttes, skal det hydrauliske
system temmes for luft.
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4 RESERVEDELE

Betegnelse Beskrivelse Fig. Ref.
226400

(alt. 226400/400 Mpa) Olieinjektor side 110
728383 Reparationssaet side110 A-E
909792 Sikkerhedsventil side110 F
1077597 Filternippel side 110 G
920100 B Oliebeholder side 110 H
920100 B-1 Oliebeholder O-ring side 110 K
226402 Adapterblok side 104
226402-1 Manometernippel side104 B
226402-2 Manometernippel O-ring side 104 C
1077597-1 Filternipple 90° side 104 E
1077589 Manometer (0 - 300 MPa)

1077589/2 Manometer (0 -400 MPa)

227957 A

(alt. 227957 A/400 MPa)  Hajtryksrer (G 3/4 - G 1/4)

1014357 A Forbindelsesnippel G 1/4 - G 1/8

1016402 E Forbindelsesnippel G 1/4 - G 1/2

228027 E Forbindelsesnippel G 3/4 - G 1/4

729111 B Transportkuffert (430 x 340 x 138 mm)

LHMF 300/5 Monteringsolie (300 mm&/s, 5 liter)

LHDF 900/5 Demonteringsolie (900 mm?2/s, 5 liter)

4 )
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5 ANBEFALEDE MONTERINGS- 0G DEMONTERINGSOLIER

SKF monteringsolie

SKF LHMF 300/5 monteringsolie anbefales ved montering af prespasninger med
SKF trykoliemetode.

Monteringsolien anbefales til anvendelse i temperaturomadet 18 ... 25 °C.

Olien indeholder rustbeskyttende additiver.

SKF demonteringsolie

SKF LHDF 900/5 demonteringsolie anbefales ved demontering af prespasninger
med SKF trykoliemetode.

Demonteringsolien anbefales til anvendelse i temperaturomadet 18 ... 25 °C.
Olien indeholder rustbeskyttende additiver.

Pa grund af oliens heje viskositet er det ngdvendigt at pumpe langsomt.

Vigtigt:

Sorg for at holde olien ren, da enhver urenhed kan skade bade
pumpeudrustningen og fladerne mellem emnerne.

Bland ikke vaesker eller olier af forskelligt fabrikat.
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EU:N VAATIMA KONEITA KOSKEVA YHDENMUKAISUUSLAUSEKE

Me, SKF Maintenance Products, Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein,
Alankomaat, vakuutamme etta

OLJYINJEKTORI
729101

on suunniteltu ja valmistettu koneita koskevan jasenvaltioiden
lainsaadannon lahentamisesta EUROOPAN PARLAMENTIN JA KOMISSION
22 paivana kesakuuta 1998 annetun direktiivin vaatimusten mukaisesti.

Hollannissa, toukokuu 2005

Ol (/MW”A‘M

Ebbe Malmstedt
Osastopaallikko, Tuotekehitys ja Laatu

N
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1 KAYTTO

SKF:n oljyinjektorisarjat 719101 ja 729101 E on tarkoitettu potkurien,
rullalaakerien, kytkinten, vaihteistojen, taljojen, pyorien ja juoksupyorien, joiden
pintapaine on vdhemman kuin 250 N/mm2 (350 N/mm?2 sarjassa 729101 E)
kaikenkokoisten paineliitosten asennukseen ja purkuun. Niita voi kayttaa myos
SKF:n Supergrip pultteihin ja SKF:n OK-kytkimiin.

Sovitinkappaleen 226402 ansiosta suurpaineputki ja painemittari voidaan liittaa
SKF-aljyinjektoriin 226400.

Sovitinkappaleen muotoilu varmistaa mittarin ja injektorin oikean asennuksen ja
tarjoaa monta eri mahdollisuutta laitteen kayttoasennolle, esim. lattialla,
ruuvipenkkiin tai G-puristimella liitettyna.
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2 KUVAUS
2.1 Yleiskuvaus

SKF-aljyinjektori 729101 koostuu seuraavista osista:

Kuvaus 729101 B 729101 E
Oljyinjektori (D, F, G) 226400 226400/400 MPa
Sovitinkappale, johon kuuluu: 226402 226402

- valurautakappale (K)

- teleskooppinen terasputki (H)
- mittarin sovitinnippa (B)

- mittarin nipan O-rengas (C)
- suodattimen nippa (90°) (E)

Painemittari (A) 1077589 1077589/2
Korkeapaineputki (L) 227957 A 227957 A/400 MPa
Liitantanippa 1014357 A -

Liitdntanippa 1016402 E 1016402 E
Liitdntanippa 228027 E 228027 E
Kantolaukku 729111 B 729111 B

-
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2.2 Tekniset tiedot

Injektori 226400 226400/400 MPa
Enimmaispaine 300 MPa 400 MPa
Maara iskua kohden 0,23 cm? 0,23 cm?
Oljysailion tilavuus 200 cm? 200 cm?

Kayttosyklien maara enimmaispaineessa
Paino

> 100 000 syklia
2,2 kg

> 100 000 syklia
2,2 kg

Sovitinkappale 226402
Enimmaispaine 400 MPa
Mitat (leveys) 250 mm
(korkeus) 110 mm
(pituus) 570 mm
(sis. tuen)
Paino 2,65 kg
Painemittari 1077589 1077589/2
Enimmaispaine 300 MPa 400 MPa
Tarkkuus 1% koko asteikosta 1% koko asteikosta
Korkeapaineputki 227957 A 227957 A/400 MPa
Enimmaispaine 300 MPa 400 MPa
Pituus 2m 2m
Ulkohalkaisija 4 mm 6 mm
Liitannat G 3/4 G 3/4
-G1/4 -G1/4
Pienin kaantosade 50 mm 50 mm
Paino 0,4 kg 0,5 kg
SKF 729101 117



3 KOKOAMIS- JA KAYTTOOHJEET

Jos sovitinkappaletta kaytetaan tasaisella pinnalla,
pane teleskooppinen terasputki sovitinkappaleessa
olevaan uraan. Lukitse se paikoilleen
pikalukitusruuvilla.

Sovitinkappale voidaan myos helposti kiinnittaa
tyopenkkiin vakiomallisella G-puristimella.
Se voidaan myos kiinnittaa ruuvipenkkiin.

Kierra injektori sovitinkappaleeseen, kunnes
ruuvinkierre nakyy uran sisalla.

Kierra suorakulmainen mittarin sovitinnippa
painemittarin kierteisiin tiukasti, niin etta
muodostuu tiivis liitos. Varmista, etta nipan tasaiset
pinnat ovat samassa tasossa painemittarin kanssa.
Tama nippa jaa mittariin.

-

A Pikalukitus ruuvi
B Sovitinkappale
C Teleskooppincn lukitusruuvi

\

A Mittarin sovitinnippa
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Tyonna mittarin sovitinnippa sovitinkappaleen
ylempaan uraan.

Huomaa: jotta estetaan yhdensuuntaisuusvirhe,
O-rengas on pantava mittarinipan litteaan
nelikulmioon.

Seuraavaa tyo on tehtava huolellisesti.

The illustration shows how the seal will be
achieved. Ruuvaa korkeapaineputken nippa
sovitinkappaleen taakse liikuttaen samalla varovasti
mitan sovitinnippaa, jotta varmistat suurpaineen
tiivistysalueen oikean asennon.

Varmista, etta kaikki osat on linjattu oikein.

Jos nain ei ole, tiivistys ei ole kunnossa, mika
aiheuttaa vuotoja.

Osien erikoismuotoilun ansiosta saadaan tehokas
tiivistys kohtuullisella vaantomomentilla.

Mittarin nipan O-rengas
226402-2

Linjektori 226400
Mittarin sovitinnippa
226402-1
Sovitinkappale 226402
Suurpaineputk

SKF 729101
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Turvallisuussyista SKF ei suosittele menetelmaa

ilman painemittaria, mutta on kuitenkin mahdollista
liitaa injektori suoraan paineputkeen (katso kuva).

Korkeapaineputki ja injektori lukittuvat toisiaan
vasten yhta tehokkaasti kuin jos kaytettaisiin
painemittarin nippaa.

A Suurpaineputki
B Sovitinkappale 226402
C Injektori 226400

120
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Oljysailion (H) taytdssa suutin upotetaan dliyyn ja manta vedetaan sisadn kahvalla.
Oliy imeytyy sillion sailiéon. Anna ilman poistua osoittamalla suuttimella yldspain
ja painamalla venttiilikuulaa hieman alaspain. Ruuvaa sailio injektoriin, kuula
painuu automaattisesti alas ja venttiili aukeaa. Avaa paastéventtiilia (F) hieman.
Pumppaa muutama veto kahvalla, kunnes puhdasta, ilmakuplatonta oljya tulee
injektorin rungon ja haaravivun valiin. Kirista paastéventtiili (F).

Huomaa, etta oljysailio voidaan tayttaa uudelleen ilman etta pumpun painetta
alennetaan.

Korjausvalinesarja, johon kuuluu kuula 1, 3 ja 5, seka tappi 2 ja 4, on saatavana
erikseen (ks. varaosaluettelo).

Oljyinjektori on nyt taysin asennettu ja kdyttdvalmis.
Ennen kuin kaytat oljyinjektoria, varmista aina, etta
kaikki ilma on poistettu hydraulijarjestelmasta.
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4 VARAOSAT

Mallinimi Kuvaus Kuva Ref.
226400
(alt. 226400/400 Mpa) Oljysuihkupumppu Sivu 122
728383 Korjaussarja Sivul22 A-E
909792 Paastoventtiili Sivul122 F
1077597 Suodattimen liitin Sivu112 G
920100 B Oljysailio Sivu122 H
920100 B-1 Oljysailisn O-rengas Sivu122 K
226402 Sovitinkappale Sivu 116
226402-1 Mittarin liitin Sivu116 B
226402-2 Mittarin nipan O-rengas Sivul116 C
1077597-1 Suodattimen nippa 90° Sivu116 E
1077589 Painemittari (0 -300 MPa)
1077589/2 Painemittari (0 - 400 MPa)
227957 A
(alt. 227957 A/400 MPa)

Korkeapaineputki (G 3/4 - G 1/4)
1014357 A Liitdntanippa (G 1/4 - G 1/8)
1016402 E Liitdntanippa (G 1/4 - G 1/2)
228027 E Liitdntanippa (G 1/4 - G 3/4)
729111 B Kantolaukku (430 x 340 x 138 mm)
LHMF 300/5 Asennusoljy (300 mm2/s, 5 litraa)
LHDF 900/5 Irrotuséliy (900 mm?2/s, 5 litraa)

-
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5 SUOSITELTAVA KIINNITYS- JA IRROTUSNESTE

SKF-asennusneste

SKF LHMF 300 -asennusnestetta suositellaan kaytettavaksi, kun osia joissa on
kutistusliitos asennetaan SKF:n painedljymenetelmalla.

Asennusdliya suositellaan kiytettaviaksi 18 ... 25 °C:n lampétilassa. Oljy sisaltaa
korroosionestoaineita.

SKF-irrotusneste

SKF LHDF 900/5 -irrotusnestetta suositellaan kaytettavaksi, kun osia, joissa on
kutistusliitos, irrotetaan SKF:n painedljymenetelmalla.

Irrotus6ljya tulisi kdyttad 18 ... 25 °C:n lampétilassa. Oliy sisaltaad
korroosionestoaineita.

Nesteen suuren viskositeetin vuoksi pumppua voi olla tarpeen kayttaa hitaasti.

Tarkeda:

Varmista etta kaytetty neste on puhdasta, silla lika voi vioittaa pahoin
injektorilaitteita tai vastakkaisia pintoja.

Al3 sekoita erimerkkisia nesteita tai dljyja keskenaan.
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AHAQZH XYMMOP®QXHE ME THN OAHIIA THZ EYPQMAIKHZ
ENQZHZ NEPI MHXANOAOIIKOY EZOMNAIZMOY

H Etaipeia SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein, OA\avdia,
onAwvel oTi

2uoTnua AvtAiag Aadiou
729101

givar oxedlagpévn Kal Kataokeuaouévn oupewva pe Tnv OAHIIA 98/
37/EC TOY EYPQIMAIKOY KOINOBOYAIOQY KAI TOY YMBOYAIOY
ME nuepounvia 22 louviou 1998 GXETIKA PE TNV TTPOCEYYION TNG
vopoBeaiag Twv Kpatwv MeAwv ava@opikd PE TOV UNXAVOAOYIKO
€COTTAIGMO.

OAAavdia, Mdiog 2005

Ol WMM

Ebbe Malmstedt
Kmsueuvw']g Avarrtugng MNpoidvtwyv kai Moidtnrag /

SKF 729101 125



4 /_\ )
odnyieg ac@aAsiag

ETreidn o1 upnAég mEaeIg uTropei va TrepikAgiouv aoBapolc Kivouvoug yia

TNV ac@dAeia, Ba TTpéTel va AauBdvovtal utrown ol akOAouBeg odnyieg:

* O €CoMANIOPOG TTPETTEI VA XPNOIUOTTOIEITAl HOVO ATTO EKTTAIBEUUEVO
TIPOCWTTIKG.

* Na akohouBeite TTavToTe TIG 0dNYieg AsIToupyiag.

* Na eAéyxeTE TTPOOEKTIKA TNV avTAia Kal 6Aa T EEAPTANATA TTPIV ATTO Th
xenon.

MoT€ va pn XPNOIYOTIOIEITE AKOUN KAl EAAPPWGS POapUEVA ECAPTHUATA.

* [piv aveBdoete TNV Trieon TnG avTAiag, BeBaiwdeite 6TI GAOG 0 AEpag Exel
Byel atd 10 udpaUAIKG cUCTNUA.

* Na XpnoIUOTTOIEITE TIAVTOTE PYETPNTH TTIEONG.

* Na ao@aAilete TTAVTOTE TO £EAPTNHA/ EPYOAEIO YIa VO unv eKTIVaXOEI
TTPOG Ta £EW), O€ TTEPITITWAN ATTOTOPNG EKTOVWONG TNG TTieang (1T.X. va
XPNOIPOTIOIEITE £va TTEPIKOXAIO OUYKPATNONG).

+ [loté un XpnoIPOTIOIEITE TOV ECOTTAIONOG TTAVW ATTO THV AVAQEPOUEVN
MEyIoTN TTiEDN.

* Mnv emrekTeiveTe TN Ao TNG avTAiag yia va YEIWGCETE Tn dUvapn TTou
QTTQUTEITAI VIO VO QTACETE TN MEYIOTN TTiECN.

Xpnoiyotroifote Yévo Tn dUvapn Twv XEPIWV 0OG.

o 2 KOpia TEPITITWON PN XPNOIMOTIOIEITE TNV AVTAIQ UE CUUTTANPWHATIKO
e€otTAIouS TTOU avTEXEI O€ XAPNAGTEPN TTiECN ATTO TN PEYIOTN TTiEGN TNG
avTAiag.

*  XpPnOIUOTIOIEITE TIPOCTATEUTIKA YUAAIG.

e [loT€ unv TPOTTOTTOIEITE TN WoVAda.

* Na XpnoIYOoTToIEITE HOVO YVrOIa AVTAAAGKTIKA.

* Na xpnoiupotrolgite pévo kabapd, CUVIOTWHEVA USPAUAIKA Addia
(1r.X. SKF LHMF 300, LHDF 900 r} Trapéuoia).

* Y& TIEPITITWON OTTOIACORTIOTE APIBOAiag OXETIKA UE TN XPACN TNG
avtAiag, emkoivwvroTe pe Tnv SKF.

- J
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1 Epappoyn

Ta oet avtAiag Aadiou 729101 B kai 729101 E tng SKF €£xouv oxediaoTei yia
TO MOVTAPIOHA KAI TO {EUOVTAPIOHA £EAPTNUATWY OAWV TWV YEYEBWV Kal
EQPAPPOYWYV PE UYPNAR oUOQIEN, OTTWG TTPOTTEAEG, POUAEUAY, OUVOETHOUG
agovwy, ypavadlia, TpoxaAieg, Tpoxoi, BoAdv, 6TTou n eTTIQAvEIaK TTiean gival
MIKpOTEPN atrd 250 N/mm?2

(350 N/mm? yia To oeT 729101 E). MtTopouv ettiong va xpnoigoTroinbouyv
yla 1a TnG SKF, kabuwg kai yia Toug cuvdéapoug OK tng SKF.

H povada Tpocapuoyig 226402 emiTpéTrel TN oUvOeon cwARva uynAig
TTieong kai pavoéueTpou otnv avtiia Aadiou 226400 tng SKF.

O oxedlaou6g TNG Jovadag TTPocapUOoYAS SlIac@aAilel Tn CWaTH
TOTTOB£TNON TOU YAVOETPOU KAl TNG AVTAIAG VWD TTPOCPEPEI APKETEG
eEVOAAQKTIKEG BEaeIg AeiToupyiag, TT.X. TTdvw aTo dATTEdO, OTEPEWUEVN OE
pEyKevn | o€ o@iykTrpa TUTTOU G.
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2 Meprypaen

2.1 Cevikn TTEPIypaA®N

To o€t avtAiag Aadiol 729101 tng SKF atroteAsital atrd Ta TapoaKdTw

eCaptpara:

Nepiypagn 729101 B 729101 E
AvtAia Aadiou (D, F, G) 226400 226400/400 MPa
Movada Trpocapuoyng TTou 226402 226402
TTepIAapBAver:

- ouykpoTnua atd xutooidnpo (K)

- TNAEOKOTTIKO XaAUBSIVO cwAfva (H)

- MOOTOG ouvdeong petpnTh (B)

- OTEYavOoTTOINTIKOG SAKTUAIOG YIia TO
paoTé Tou petpnth (C)

- MAoTOG ouvdeong iAtpou (90°) (E)

MavopeTpo (A) 1077589 1077589/2
ZwAnvag uwnAng mieong (L) 227957 A 227957 A/400 MPa
MaoT6G auvdeong 1014357 A -
MaoT66 auvdeong 1016402 E 1016402 E
MaoT66 auvdeong 228027 E 228027 E
BaAitoa petagopdg 729111 B 729111 B

J

H
/

\ 610
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2.2 TeXVIKA XOUPOAKTNPICTIKA

AvTtAia 226400 226400/400 MPa
Méyiotn Trieon 300 MPa 400 MPa
Mapoxr avd TTPEcdpIoua 0,23 cm?® 0,23 cm?®
XwpnTikdTnNTa doxeiou Aadiod 200 cm? 200 cm?®

Aldpkeia {wng o€ PEYIOTN TTiEON

> 100.000 kukAol

> 100.000 kukAol

Bdpog 2,2 kg 2,2 kg
Movdada Tpocapoyng 226402
MéyioTn Trieon 400 MPa
AlaoTdoelg  (TTAATOG) 250 mm
(0yog) 110 mm
(unAKog) 570 mm
(Hadi pe T Bdon)
Bdpog 2,65 kg
MavoueTpo 1077589 1077589/2
MéyioTtn Trieon 300 MPa 400 MPa
AkpiBeia 1% Tng TTApoug 1% Tng TTApoug
KAiJoKag KAipaKag
ZwAnvag uPnAng TTieong 227957 A 227957 A/400 MPa
MéyioTn Trieon 300 MPa 400 MPa
Mrkog 2m 2m
E¢wrepikr) dIGpETPOG 4 mm 6 mm
2uvdioelg G 3/4 G 3/4
-G1/4 -G1/4
EAdyiotn ywvia kGpwng cwAriva 50 mm 50 mm
Bdpog 0,4 kg 0,5 kg
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3 0dnyieg ouvapuoAdynong kai AsiToupyiag

Av TTPOKEITAI VA XPNOIUOTIOINCETE TN JOVAdaA
TIPOCAPUOYNG O€ OXETIKA ETTITTEDN £MIQPAVEIQ,
TOTTOBETAOTE TOV TNAEGKOTTIKO XaAURSIVO
OowARva oTnv avtioToixn utrodoxr TngG povadag
TTpocapuoyns. Ao@aAioTe Tov oTn B€0n Tou PE
Tn Bida ao@dhiong Taxeiag dpdang.

H povdda Tpooappoyig uTTopei emmiong va
aoc@alioel EUKOAO OTO TTAVW PEPOG EVOG
TTAyKOU gpyaaiag pe Tn Bondeia Twv TUTTIKWV
o@ikTipwv GH. MTtropei etriong va oTepewBei
O€ MEYKEVN.

BidwoTe Tnv avTAia Aadiol Tdvw oTn povada
TIPOCOPUOYNG MEXPI VO PTTOPEITE va OEiTe TO
OTTEIPWHA OTNV E0WTEPIKA UTTODOXH.

BidwaoTe Tov opBoywvio pacTéd TTpocapuoyng
TOU PETPNTA OTO OTTEIPWHA TOU PJAVOUETPOU
OQIXTA, WOTE VA ETTITUXETE KAAN
aTeyavotroinon. BeBaiwBeite 6TI o1 €TTiTredES
ETTIPAVEIEG TOU JACTOU €ival EUBUYPAUUIOUEVES
ME TO pavoueTpo. AuTOG O OOTOG TTOPAMEVEI
TTAVW OTO YETPNTA.

/

Bida aopdAiong raxeiag
oépdong

Movada mpooapuoyns
ThAgokotmikn xaAuBdivn

A

Maotég mpooapuoyng
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ZITPWETE TO HAOTO TTPOCAPUOYAG TOU PETPNTA
péoa oTnv TTdvw uTtodoxXN TNG Hovadag
TTPOCAPHOYNG.

Znueiwon: yia va atmo@UyETE TNV KAKA
€uBuypduuION, O OTEYAVOTTOINTIKOG AKTUAIOG
TIPETTEI VO TOTTOBETNOET OTNV £TTiTTEdN
TETPAYWVN ETIQAVEIQ TOU JACTOU TOU PETPNTHA.

H mmapakdTtw epyacia TpETTel va yivetal Ye
TTPOCOXH. ZTIG EIKOVEG paiveTal TTWG Ba
EMTUXETE TN oTEyavoTroinon. BidwaTe 10 paotd
TOU CWArVa UWPNArG TTiEONG OTO TTIOW UEPOG
TNG MOVAdAG TTPOCapPUOYHS , Evw Ba
METAKIVEITE OIYG-01yd TO HAOTO TTPOCAPHOYAS
TOU MOVOUETPOU TTPOKEINEVOU Va BIAoPAAICETE
TN OwaTH B0 TNG TTEPIOXNG OTEYAVOTTOINONG
uynAAg TTieong.

BepaiwBeite 611 6Aa Ta e€apTAPATA £X0UV
euBuypapIoTEl OWOTA. Av dev Yivel QuTO, OEV A Steyavomomikée

Ba €mITUXETE CWOTA OTEYavVOTTOiNGN Kal Ba SaKTUAIOG IaoTOU LETPNTA
UTTAPXOUV dIapPPOEG. 226402-2
Xdpn oTov €101kd oxedlaopd Twv eEapTnuaTwy, B Avrdia Aadiod 226400
MTTOPEl va €TMITEUXOET IKAVOTTOINTIKN C Maorog mpooappoyng
OTEYAVOTTOINGN WE PETPIO POTTH OUCQIENC. peToNT) 226402-1
D Movada mpooapuoyng
226402

E ZwAnvag uwnAng mieong
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lNa Aoyoug aogaAeiag, n SKF dev mporteivel in -~ — ™
Xprion Tng neBGdoU Eyxuang Aadiou Xwpig 1
pavopeTpo. Map' 6Aa autd givar duvaTh n
ameuBeiag olvdeon TNG avTAiag 0To CwARva
uynAAg mieang (deite Tn dirAavn €ikGva).

O owArvag uwnAng tieong kai n avtAia Aadiou,
A0QAANITUEVA KOl OTEYAVOTTOINUEVA TO €VA WG
TTPOG TO AANO, gival To id10 aTToTeEAEOUATIKA
OTTWG 6TaV TTEPIAAUPBAVETAI O JAOTOG TOU
MOVOPETPOU.

A ZwAhvag uwnAng mieong

B Movabda mpooapuoyng
226402

C AvrAia Aadiou 226400
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Ortav mpétrel va cuptrAnpwBei 1o doxeio Aadiou (H), BubBioTe To dkpo Tou
owAfva oT1o AGdI Kal GUMTTIESTE TO €UBOAO XpnaipoTtrolwvTag Tn Aafn. Me
TOV TPOTTO aUTO TO AddI avappodTal HEga aTo doxeio. MNa va emTPEYETE TN
dlaguyr aépa, TOTTOBETACTE TO AKPO TOU CWANVA TTPOG TA TTAVW Kal TTIECTE
eha@pd Tn ptmidia TNG BaABidag. BidwaTte 10 doxeio TTdvw oTnv avTAia, n
pTTiAla TECETaN auTOpaTa Kal n BaABida avoiyel. Avoigte Aiyo Tn BaABida
ekTOovwaong (F). KiviioTte yia pepikég dIadpopég To HOXAD pEXPI va eEEpXETAI
KaBapd AGdI, xwpig puoalideg agpa, NETAEU TOU CWHATOG TNG AvTAiag Kal
TOU TTEPOVWTOU PoXAoU. Z@igte Tn BaABida ektéovwaong (F).

NdBete utdyn oag 611 T0 doxeio AadioU ptTopei va CUPTTANPWOET Xwpig va
eKTOVWOEI N TTieon ammd Tnv avTAia.

AlaTiBeTanl €va geT avTaAAAKTIKWY, TO OTToi0 TTEpIAapBAvel Tig pTTiAieg A, C kai
E, padi pe Toug mreipoug B kai D (deite TOV KATAAOYO TwV AVTOAAGKTIKWV).

To oloTtnua gival TTAéov TTARPWG
OUVOPUOAOYNUEVO Kal ETOIUO TTPOG XPAON.
Mpiv epapudoete TN pEBOBO £yxuong Aadiou, va
eAEyxeTE TTAVTO AV €xEl aTTEAEUBEPWOET BAOG O
agpag atod 1o udPAUAIKG aUOTNUA.
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4 AVTOAAOGKTIKA

Ovopagia Nepiypaen Eikéva  ZOpfolo
226400
(evaA. 226400/400 MPa)  AvtAia Aadiou oeh. 134
728383 Z€T avTaANOKTIKWV oeh. 134 A-E
909792 BaABida ektovwaong oeN. 134 F
1077597 MaaT6g aUvdeong @iATpou oeh. 134 G
920100 B Aoyeio Aadiou oeN. 134 H
920100 B-1 Z1eyavotroinTikog daKTUAIOG doxeiou

Aadiol oeh. 134 K
226402 Movdda rpooapuoyng oeA. 128
226402-1 MaoTdg petpnm oeN. 128 B
226402-2 Z1eyavoTroinTIkdG SaKTUAIOG HaOTOU

METPNTA oel. 128 C
1077597-1 MaaT6g @iktpou 90 oeN. 128 E
1077589 Mavépetpo (0 - 300 MPa)
1077589/2 Mavopetpo (0 - 400 MPa)
227957 A
(evaA. 227957 A/400 MPa) XwAnvag uywnArig trieong (G 3/4 - G 1/4)
1014357 A MaaoT6g ouvdeong (G 1/4 - G 1/8)
1016402 E MaaTég auvdeang (G 1/4 - G 1/2)
228027 E MaaT6g auvdeong (G 1/4 - G 3/4)
729111 B BoAitoa petagopdg (430 x 340 x 138 mm)
LHMF 300/5 Yypd cuvapuoAéynang

(300 mm?/s, 5 Aitpa)
LHDF 900/5 Yypd amoouvapuoAdynong

(900 mm?/s, 5 Aitpa)

-

IRIRINIA
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5 ZUVIOTWHMEVO UYPO HOVTUPIOHATOG KAl SEHOVTUPIOHATOG

Yyp6 povtapioparog SKF

To uypd povrapioparog LHMF 300/5 tng SKF ouvioTdTal yia TO HOVTApICHa
e€apTNUATWY OQIKTAG CUVAPUOYNG OTToU XpnoiyoTrolgital n péodog
¢€yxuong Aadiou Tng SKF.

2UOTAVETAI N XPrion Tou uypoU JovTapiopatog o€ BepPokpacieg HETAEU

18 ... 25 °C. To uypo TrepIEXEl avTIOIORPWTIKG TTPOCOETA.

Yypo6 Eepovrapioparog SKF

To uypd Egpovrapioparog SKF LHDF 900/5 1ng SKF cuviatdrai yia 1o
EepovTdpiopa €EAPTNUATWY OQPIKTHG CUVAPHOYAS OTTOU XPNOCIUOTTOIEITAI N
pEBOBOG £yxuang Aadiol Tng SKF.

To uypd EepovTapiopaTog TTPETTEI va XpNOIPOTTOIEITAI O BEpUOKPATieg
peTagu 18 ... 25 °C. To uypo TrepIExel avTIdIaBpwTIKG TTPOoBETA.

Abyw Tou UYNAOU IEWAOUG TOU UYPOU, UTTOPET VA XPEIOTTEI VA AEITOUPYHOETE
TNV avTAia apyd.

ZNHAVTIKO:

Bepaiwbeite 611 TO Uypd TTOU XpnaiyoTTolEiTe dlaTnpeital KaBapo, Kabwg
oTToIadATTOTE PUTTAVON UTTOPE VO TTPOKAAETEI COBaPEG CnUIEG OTOV
€€OTTAIONG TNG avTAiag i OTIG OUVEPYALOUEVES ETTIPAVEIEG.

Mnv avauiyviete uypd ) AddIa SIAPOPETIKWYV ETAIPIWV.
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In line with our policy of continuous development of our products we reserve the right to
alter any part of the above specification without prior notice.

Although care has been taken to ensure the accuracy of this publication, SKF does not
assume any liability for errors or omissions.

Conformément a notre politique de développement continu de nos produits, nous nous
réservons le droit de modifier, sans préavis, tout ou partie des spécifications ci-dessus.

Gemdp unserer Firmenpolitik der stindigen Weiterentwicklung unserer Produkte behalten
wir uns Anderungen der obigen Daten ohne Vorankiindigung vor.

En linea con nuestra politica de constante desarrollo de nuestros productos, nos reserva-
mos el derecho a modificar cualquier parte de las especificaciones sin previa notificacion.

In linea con la nostra politic a di sviluppo continuo dei prodotti ci riserviamo il diritto di
apportare modifiche senza preavviso a qualsiasi parte della presente documentazione.

| linje med var policy for kontinuerlig utveckling av vdra produkter férbehdller vi oss rdtten
att dndra ovanstdende specifikationer utan att meddela i forvdg.

In verband met onze politiek van continue ontwikkeling van onze produkten, behouden wij
ons het recht voor om de specificaties van de vermelde onderdelen te wijzigen zonder nota
vooraf.

Em linha com a nossa politica de desenvolvimento continuo dos nossos produtos, reser-
vamo-nos o direito de alterar este catdlogo sem aviso prévio.

| overensstemmelse med vor politik for kontinuerlig udvikling af vore produkter forbe-
holder vi os ret til at eendre pd hvilken som helst af de i brochuren neevnte specifikationer,
uden at meddel e dette i forvejen. Desuden tages der forbehold for eventuelle trykfejl.

Tavoitteenamme on tuotteidemme jatkuva kehittely. Piddtdmme siksi oikeuden etukdteen
ilmoittamatta muuttaa ylld olevia erittelyjd.

S0upwva pe Tnv TOAITIK TS OUVEXOUS avaTTuéng Twv mpoidviwy pag, SiatnpouuE 1o
dikaiwpa va aAAdoupe o1ToI08ATIOTE EPOS TWV TTAPATTAVW XAPAKTNPICTIKWY XWPIS
mpoeidorroinon.
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