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1. НАЗНАЧЕНИЕ

Устройство ЧПУ НЦ-31м (модернизированное) предназначено для замены штатного устройства НЦ-31 в токарных металлорежущих станках производства бывшего СССР различных типов. Данное устройство выполнено на современной импортной элементной базе, работает под управлением оригинального программного обеспечения НЦ-31 различных версий, имеет дополнительные сервисные функции, более надежную герконовую клавиатуру, светодиодные индикаторы большого размера и яркости, небольшие габариты, вес и энергопотребление. Устройство производится в двух версиях – базовой (16 входов, 16 выходов сигналов электроавтоматики) и расширенной (48 входов, 32 выхода + дополнительные опции). Замена штатного УЧПУ НЦ-31 на  модернизированную версию не требует никаких изменений в схеме станка и занимает от 15 до 30 минут.

2. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

	№
	Наименование
	Количество, шт.

	1
	Устройство НЦ-31м в сборе
	1

	2
	Кнопка герконовая
	2

	3
	Шнур питания
	1

	4
	Шнур RS-232
	1

	5
	Паспорт
	1

	6
	Упаковка
	1


3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

1. Оси управления



2 + шпиндель

2. Объем  ПЗУ (Flash)



128KB
3. Объем  ОЗУ (энергонезависимое)
8KB
4. Объем  ПЗУ (EPROM)


8KB
5. Каналы связи с датчиками 

4

6. Количество входов



16 / 48

7. Количество выходов


16 / 32

8. Интерфейсы




RS-232 (опционально IrDA)

8. Напряжение питания


5В+-5%

9. Потребляемый ток



2А макс.

10. Вес





1,2 кг. 

4. ИНСТРУКЦИЯ ПО УСТАНОВКЕ

1. Вынуть старую корзину НЦ-31.

2. Снять металлическую верхнюю панель корзины.

3. Снять старую плату пульта оператора.
4. Удалить две верхних средних колонки крепления (например, с помощью болгарки).
5. Разобрать новое УЧПУ на две отдельных платы.
6. Установить плату с клавиатурой на место пульта оператора и прикрепить его колонками, далее установить плату контроллеров и прикрепить гайками.
7. Подключить питание +5В с помощью прилагаемого кабеля, если для питания системы используется штатный первичный БПС-18-1, или иным образом, если используется другой источник питания. В любом случае необходимо проверить соответствие напряжения питания 5В+-5% и отсутствие пульсаций, так как некачественное питание может служить причиной сбоев в работе устройства.
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8.  Проверить наличие напряжения 24В(27В) поступающего от станка на разъеме ХТ4-КЭ, если отсутствует, то подвести от станка (А10, В10: +24В и А14, В14 : -24В).
9.  Подключить разъемы станка к УЧПУ согласно маркировке на печатной плате.

5. ОПИСАНИЕ ФУНКЦИЙ

В данном разделе описаны дополнительные сервисные функции, свойственные только данному изделию, все остальные функции и система программирования идентичны функциям штатного УЧПУ НЦ-31 и описаны в другой литературе.

Все сервисные функции, кроме «мягкой» перезагрузки, доступны в режиме останова процессора, переход в данный режим производится одновременным нажатием клавиш«~» (быстрый ход) и «P», в подтверждение режима на дисплее высветится «In Pause». Для выхода из режима останова процессора следует нажать одновременно клавиши «~» и «G». Работа процессора возобновляется с точки останова.

1. Сохранение программы и параметров в EPROM
a. Нажимаем клавишу «~» + «P», на дисплее высветится «In Pause»

b. Нажимаем «~» + «S», на дисплее будут отображаться адреса записываемой информации. По окончании сохранения  на дисплее высветится «Save Good».

c. Нажимаем любую клавишу, на дисплее будет «In Pause»

2. Загрузка программы и параметров из EPROM
a. Нажимаем клавишу «~» + «P», на дисплее высветится «In Pause»

b. Нажимаем «~» + «Z». По окончании на дисплее высветится «Load Good».

c. Нажмите любую клавишу, на дисплее будет «In Pause»

После данной операции рекомендуется производить перезагрузку УЧПУ.

3. Полная очистка памяти (в ОЗУ стираются все параметры привязки и программы)

a. Нажимаем клавишу «~» + «P», на дисплее высветится «In Pause»

b. Нажимаем «~» + «С».

c. После очистки следует перезагрузить УЧПУ.

4. Перезагрузка УЧПУ без выключения питания
Перезагрузка производится нажатием комбинации «~» + «[image: image2.wmf]» + « [image: image3.wmf]».

5. Выбор версии программного обеспечения

В ПЗУ устройства находится несколько версий прошивок микросхем ПЗУ, которые в обычном НЦ-31 установлены на плате АМТ и содержат ПО для работы с расширенными функциями программирования и электроавтоматики. Подключение нужной версии производится программным путем.

Для проверки установленной версии прошивки нужно:

a. Перевести ЧПУ в режим останова. Для этого нажать клавишу «~» + «P», на дисплее высветится «In Pause».

b. Нажать «~» + «–». На дисплее высветится «Sel N», где N – номер прошивки ПЗУ.

	№ прошивки N
	Описание



	0
	Зарезервировано

	1
	Не используется прошивка АМТ

	2
	Прошивка АМТ с расширенными функциями

	3
	Прошивка АМТ для станка 1В340Ф30 после 1991г.в.


Для изменения прошивки нужно:

c. Перевести ЧПУ в режим останова. Для этого нажать клавишу «~» + «P», дисплее высветится «In Pause».

d. Нажать «~»+ N. На дисплее высветится «Sel N», где N(0,1, 2 или 3) - номер выбранной прошивки ПЗУ.

6. Работа с DNC-терминалом.

Для работы с терминалом нужно подключить его к порту RS-232 УЧПУ при помощи стандартного кабеля RS-232 DB9-DB9. 


Настройки DNC-терминала:
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1. Сохранение программы в DNC-терминал

a. Нажимаем клавишу «~» + «P», на дисплее высветится «In Pause»

b. Переводим DNC-терминал в режим приема информации

c. Нажимаем «~» + «6», на дисплее будет отображаться «FILE SAVE”. По окончании на дисплее УЧПУ высветится «SAVE ALL», на дисплее DNC-терминала высветится «OK, press CLEAR».
2. Загрузка программы из DNC-терминала
a. Нажимаем клавишу «~» + «P», на дисплее высветится «In Pause»

b. Нажимаем «~» + «9», на дисплее будет отображаться «FILE LOAD”, переводим DNC-терминал в режим выдачи информации. По окончании загрузки на дисплее УЧПУ высветится «LOAD ALL”, на дисплее DNC-терминала высветится «OK, press CLEAR». 
7. Взаимодействие УЧПУ НЦ-31м с ПК.

Подсоединить УЧПУ к последовательному порту ПК при помощи стандартного кабеля.

Запустить любую терминальную программу, например, «Hyper Terminal» из стандартных программ ОС Windows. 

В установках программы задать следующие параметры связи:

· Скорость: 38400 бит/с

· Бит данных: 8

· Четность: нет

· Стоповый бит: 1

· Управление потоком: нет

Подать питание на УЧПУ или выполнить перезагрузку, в терминале отобразится «CPU NC-31-03 by Reznichenko Alexey (c)2004». Команды передаются через терминал, для их активации нужно нажимать нужную клавишу на ПК.

В данном режиме доступны следующие команды:

· Остановка процессора «S»

· Пуск процессора «G»

· Чтение ячейки памяти «M»

· Запись в ячейку памяти «P»

· Перезагрузка УЧПУ «U»

a. Останов процессора

Для вызова команды нажать «S». В терминале выдаст «CPU now Stop». В данном режиме можно проверять все адресуемые регистры НЦ-31.

b. Пуск процессора. 
Для вызова команды нажать «G». Запускает процессор с точки останова. В          терминале выдаст «CPU now Run».

c. Чтение ячейки памяти.
Для вызова команды нажать «M». В терминале выдаст сообщение
Memory Dump
Enter Address

Ввести адрес требуемой ячейки в 16-ричной (HEX) системе.

В терминале выдаст Enter Length
Ввести количество байт выводимой информации.

d.Запись в ячейку памяти.
Для вызова команды нажать «Р». В терминале выдаст сообщение
Write to Cell
Enter Adress
Ввести нужный адрес в 16-ричной системе. 
В терминале выдаст сообщение Enter data
Ввести данные.

e. Рестарт УЧПУ.
Для вызова команды нажать «U». Ввод команды будет эквивалентен нажатию 
«~» + «[image: image5.wmf]» + « [image: image6.wmf]» на УЧПУ.


Данный режим работы позволяет произвести тестирование всех программно доступных ресурсов УЧПУ – КП, КЭ, КИП и т. д. 

Также возможны сохранение и загрузка управляющих программ на ПК, при этом на ПК запускается программа обмена (доступна на сайте разработчика www.sferos.com ), порядок действий на УЧПУ аналогичен работе с DNC-терминалом.
6. ЗАМЕНА ЭНКОДЕРОВ (КРУГОВЫХ ДАТЧИКОВ).

В состоянии поставки устройство настроено на работу с круговыми датчиками перемещений (энкодерами) с напряжением питания +15В. В случае использования датчиков с напряжением питания +5В (например ВЕ-178А5 или ЛИР-158Б-05ПИ) необходимо произвести установку проволочных перемычек  в соответствии с рисунком. 
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 На рисунке обозначены М - маховичок, S - шпиндель, X,Z – оси, рисунок соответствует ситуации, когда на маховичок и ось Z установлены датчики с питанием 15В, а на шпиндель и ось X  датчики с питанием 5В.

В расширенной версии УЧПУ выбор напряжения питания датчиков производится DIP – переключателями, положение “ON” соответствует питанию 5В.
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7. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА


Безотказная работа изделия гарантируется в течение 24 месяцев с момента продажи, при условии соблюдения пользователем требований настоящего паспорта в части технических характеристик (напряжение питания), отсутствия механических повреждений и отсутствия электрических подключений, не  предусмотренных настоящим паспортом.


Дата изготовления____________         Заводской №______________


Отметка о приёмке


Отметка о продаже

ДП «Маяк-Сервис» 



Фиолентовское шоссе, 1

99053 г. Севастополь

УКРАИНА

тел. / факс: +38 (0692) 593-356, 593-362

e-mail: ks@ms.sferos.com
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