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ÍÀØÈ ÊÎÍÑÓËÜÒÀÖÈÈÍÀØÈ ÊÎÍÑÓËÜÒÀÖÈÈ
Åñëè ó Âàñ âîçíèêëè âîïðîñû ïî òåõíîëîãèè ñâàðêè, îðãàíèçàöèè ðàáî÷èõ ìåñò ñâàðùèêîâ,
ïðàâèëüíîìó âûáîðó ñâàðî÷íûõ ìàòåðèàëîâ è îáîðóäîâàíèÿ, Âû ìîæåòå îòïðàâèòü ïèñüìî
â ðåäàêöèþ æóðíàëà ïî àäðåñó: 03150 Êèåâ, à/ÿ 52 èëè ïîçâîíèòü ïî òåëåôîíó (044) 261—0839.

Íàêëàäêè áûâàþò îäíîñòîðîííèå è
äâóñòîðîííèå. Èõ, êàê ïðàâèëî, ïðèìå-
íÿþò äëÿ óñèëåíèÿ ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé,
âûïîëíåííûõ âñòûê, à òàêæå ïðè çàâàðêå
òðåùèí. Â çàâèñèìîñòè îò ñå÷åíèÿ ñî-

åäèíÿåìûõ ýëåìåíòîâ íàêëàäêè ìîãóò
áûòü ïëîñêèìè, óãëîâûìè èëè êîðîá÷à-
òûìè. Óãëû íàêëàäîê äîëæíû áûòü
ñêðóãëåíû ðàäèóñîì íå ìåíåå 30 ìì
(ðèñóíîê). Íàêëàäêè èçãîòàâëèâàþò èç
ñòàëåé Ñò3ñï5 (ÃÎÑÒ 380) èëè ñòàëü 20
(ÃÎÑÒ 1050). Òîëùèíà îäíîñòîðîííåé
íàêëàäêè äîëæíà áûòü íå ìåíåå 0,7 ìì,
à äâóñòîðîííåé — íå ìåíåå 0,5 ìì òîë-
ùèíû ñâàðèâàåìîãî îñíîâíîãî ìåòàëëà.
Åñëè íà ñâàðíîé øîâ äîëæíà áûòü ïî-
ñòàâëåíà íàêëàäêà, òî óñèëåíèå âàëèêà
ñëåäóåò ñíÿòü ñ îñíîâíûì ìåòàëëîì.

Ïëîñêèå íàêëàäêè äîëæíû ïåðåêðû-
âàòü çàâàðåííûé ñòûê èëè òðåùèíó íå
ìåíåå ÷åì íà 100 ìì; ïðè íåáîëüøèõ ãà-
áàðèòíûõ ðàçìåðàõ äåòàëåé ïåðåêðûòèå
ñòûêà ìîæåò áûòü óìåíüøåíî äî 50 ìì.
Ïðè ïîñòàíîâêå äâóñòîðîííèõ ïëîñêèõ
íàêëàäîê èõ ðàçìåð óñòàíàâëèâàþò ñ
ðàñ÷åòîì, ÷òîáû ïðîòèâîïîëîæíûå øâû
áûëè ñìåùåíû íå ìåíåå ÷åì íà 30 ìì
(ñì. ðèñóíîê). Íåîáõîäèìî ïëîòíîå ïðè-
ëåãàíèå íàêëàäîê ê îñíîâíîìó ìåòàëëó.

Äëÿ ïëîñêèõ íàêëàäîê ìåñòíûå çàçîðû
äîëæíû áûòü íå áîëåå 1 ìì, äëÿ óãëîâûõ
è êîðîá÷àòûõ — íå áîëåå 1,5 ìì. Åñëè
íàêëàäêà èìååò ðàçìåð ïî îäíîé èç îñåé
áîëåå 300 ìì, òî äëÿ ïëîòíîãî ïðèëåãà-
íèÿ îíà ïðåäâàðèòåëüíî äîëæíà áûòü
ïðèâàðåíà ïðîáî÷íûìè øâàìè íà ðàñ-
ñòîÿíèè 150–200 ìì äðóã îò äðóãà. Îò-
âåðñòèÿ äëÿ ïðîáî÷íûõ øâîâ ñëåäóåò
ñâåðëèòü òîëüêî â íàêëàäêå äî ïîñòàíîâ-
êè íà ìåñòî è çàâàðèâàòü â ïåðâóþ î÷å-
ðåäü. Ëîáîâûå è êîñûå øâû ïðèâàðêè
íàêëàäîê íåîáõîäèìî âûïîëíÿòü ñ îòíî-
øåíèåì âåðòèêàëüíîãî êàòåòà ê ãîðèçîí-
òàëüíîìó 1:2, à ïåðåõîä îò íàïëàâëåííî-
ãî ìåòàëëà ê îñíîâíîìó äåëàòü ïëàâíûì.

Â îòâåòñòâåííûõ ìåòàëëîêîíñòðóê-
öèÿõ äëÿ ñíÿòèÿ íàïðÿæåíèé è ïîâûøå-
íèÿ óñòàëîñòíîé ïðî÷íîñòè ñâàðíûõ ñî-
åäèíåíèé ïîñëå ïðèâàðêè óñèëèâàþùèõ
íàêëàäîê ðåêîìåíäóåòñÿ ïðîèçâîäèòü
ïîâåðõíîñòíûé íàêëåï ñâàðíûõ øâîâ è
çîíû òåðìè÷åñêîãî âëèÿíèÿ ìíîãîáîé-
êîâûì óïðî÷íèòåëåì.

Ê àêîâû ïðàâèëà ïðèâàðêè óñèëèâàþùèõ íà-
êëàäîê ïðè èçãîòîâëåíèè è ðåìîíòå ìåòàëëî-

êîíñòðóêöèé?
Á. Ï. Âåðåùàãèí (Ëóãàíñê), Â. Ê. Åëèçàðîâ (Ïåðìü)

Äëÿ ãàçîýëåêòðè÷åñêîé ñâàðêè â àð-
ãîíå è óãëåêèñëîì ãàçå ñòàëè 08Õ18Í10Ò
èñïîëüçóþò òå æå ïîëóàâòîìàòû, ÷òî è
äëÿ ñâàðêè óãëåðîäèñòûõ ñòàëåé (íà-
ïðèìåð, À–547ÓÌ, ÊÏ–002, ÊÏ–003,
ÊÏ–004), îáåñïå÷èâàþùèå ñâàðêó êàê
ñïëîøíûì øâîì, òàê è ýëåêòðîçàêëåï-
êàìè â ðàçëè÷íûõ ïðîñòðàíñòâåííûõ
ïîëîæåíèÿõ.

Ïðè MIG ñâàðêå ðåêîìåíäóþò ïðèìå-
íÿòü àðãîí ìàðêè Â ïî ÃÎÑÒ 10157, ñâà-
ðî÷íûå ïðîâîëîêè ìàðîê Ñâ–04Õ19Í9
èëè Ñâ–06Õ19Í9 äèàìåòðîì 0,8 è 1,0 ìì
ïî ÃÎÑÒ 2246. Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ êà÷åñò-
âåííîãî ôîðìèðîâàíèÿ ñâàðíîãî øâà
ïåðåíîñ ìåòàëëà â äóãå äîëæåí áûòü
ñòðóéíûì. Ýòî ìîæåò áûòü äîñòèãíóòî íà
ïîñòîÿííîì òîêå îáðàòíîé ïîëÿðíîñòè
ïðè ñâàðêå íà ðåæèìàõ MIG/MAG.

Òðóäíîñòè MAG ñâàðêè ñòàëè
08Õ18Í10Ò çàêëþ÷àþòñÿ â äîâîëüíî èí-
òåíñèâíîì ðàçáðûçãèâàíèè ðàñïëàâëåí-
íîãî ìåòàëëà, ñîñòàâëÿþùåì 10–12%, è

îáðàçîâàíèè î÷àãîâ êîððîçèè â ìåñòå
ïðèâàðèâàíèÿ áðûçã ê ìåòàëëó. Äëÿ
óìåíüøåíèÿ ðàçáðûçãèâàíèÿ ñâàðêó
ñëåäóåò âûïîëíÿòü òîíêîé ïðîâîëîêîé
äèàìåòðîì 0,8 è 1,2 ìì íà ìàëûõ âûëå-
òàõ. ×òîáû èçáåæàòü ïðèëèïàíèÿ áðûçã,
ñâàðèâàåìûé ìåòàëë ñëåäóåò ïîêðûâàòü
íà ðàññòîÿíèè ïî 100 ìì ïî îáå ñòîðîíû
ñòûêà çàùèòíûì ñëîåì. Íàïðèìåð,
ìîæíî èñïîëüçîâàòü ïîêðûòèÿ ÌÂ (ìåë
30–40%, âîäà 70–60%), ÌÆÑ (ìåë 30%,
æèäêîå ñòåêëî 70%) èëè ÖÆÑ (öèðêîí
20–35%, æèäêîå ñòåêëî 65–80%).

Äëÿ MAG ñâàðêè ñòàëè 08Õ18Í10Ò
ðåêîìåíäóþò ïðèìåíÿòü óãëåêèñëûé ãàç
² è ²² ñîðòà ïî ÃÎÑÒ 8050, ñâàðî÷íûå ïðî-
âîëîêè ìàðêè Ñâ–08Õ20Í9Ã7Ò èëè
Ñâ–08Õ20Í9Ñ2ÁÒÞ. Ñâàðêó âûïîëíÿþò
íà ïîñòîÿííîì òîêå îáðàòíîé ïîëÿðíîñ-
òè. Ðåêîìåíäóåìûå ðåæèìû ñâàðêè
MIG/MAG ïðèâåäåíû â òàáëèöå.

Íà âîïðîñû îòâå÷àë 
Þ. Â. Äåì÷åíêî, êàíä. òåõí. íàóê 

Ð àññêàæèòå, ïîæàëóéñòà, î MIG è MAG ñâàðêå ñòà-
ëè 08Õ18Í10Ò òîëùèíîé 2 ìì, íåîáõîäèìîì îáî-

ðóäîâàíèè, ðåæèìàõ ñâàðêè è ñâàðî÷íûõ ìàòåðèàëàõ.
Ñ. Ï. Ñèäîðåíêî (Áàðûøåâêà)

Ðèñóíîê. Âèä è ñõåìà
ïðèâàðêè óñèëèâàþùèõ
íàêëàäîê

Ñïîñîá Òîëùèíà Äèàìåòð Ðåæèìû ñâàðêè Âûëåò Ðàñõîä 

ñâàðêè ñâàðèâàåìîãî ïðîâîëîêè, Ñâàðî÷íûé Íàïðÿæåíèå Ñêîðîñòü ýëåêòðîäà, ãàçà, 

ìåòàëëà ìì òîê, À íà äóãå, Â ñâàðêè, ì/÷ ìì ë/ìèí

MIG 1,0 0,8 90–120 14–18 15–20 10–15 8–10

2,0 0,8–1,0 120–140 16–20 15–20 10–15 10–12

MAG 1,0 0,8 40–80 17–18 30–40 6 6–7

2,0 0,8–1,2 100–140 18–20 25–40 6–9 6–8

Òàáëèöà. Ðåêîìåíäóåìûå ðåæèìû MIG/MAG ñâàðêè


