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ГЛАВА 2

СВЕДЕНИЯ ИЗ ЕСКД

Единая система конструкторской документации
(ЕСКД) — комплекс государственных стандартов, уста-
навливающих взаимосвязанные правила и положения
iio порядку разработки, оформления и обращения кон-
структорской документации, разрабатываемой и приме-
няемой организациями и предприятиями (ГОСТ 2.001—70).

Виды изделий. Изделием называется любой предмет
или набор предметов производства, подлежащих изготов-
лению на предприятии (ГОСТ 2.101—68).

В зависимости от назначения различают изделия основ-
ного производства и вспомогательного производства.
К первым относятся изделия, предназначенные для по-
ставки; ко вторым — изделия, предназначенные только для
собственных нужд.

ГОСТ устанавливает следующие виды изделий:
деталь — изделие, изготовленное из однородного по

наименованию и марке материала, без применения сбо-
рочных операций;

сборочная единица — изделие, составные части кото-
рого подлежат соединению между собой на предприятии-
изготовителе сборочными операциями (свинчиванием, свар-
кой, пайкой, клепкой, склеиванием и др.);

комплекс — два специфицированных изделия и более,
не соединенных на предприятии-изготовителе сборочными
операциями, но предназначенных для выполнения вза-
имно связанных эксплуатационных функций;

комплект — два изделия и более, не соединенных на
предприятии-изготовителе сборочными операциями и пред-
ставляющими набор изделий, имеющих общее эксплуата-
ционное назначение вспомогательного характера.

Изделия, в зависимости от наличия или отсутствия
в них составных частей, делят на неспецифицированные
(детали) — не имеющие составных частей, и специфици-
рованные (сборочные единицы, комплексы и комплекты) —-
состоящие из двух и более составных частей.











































































































































































































































































































































































































































































































































































































































Отклонения формы и расположения поверхностей 389

Продолжение табл. 15

Эскиз
Наименова-

ние Определение

базовая ось Полное
торцовое

биение

Разность А наибольшего
и наименьшего расстоя-
ний от точек всей торцо-
вой поверхности до пло-
скости, перпендикуляр-
ной базовой оси

Номинальный профиль
номинамнб/е значе- I
ния хоординаЪ?

Отклонение
формы за-

данного
профиля

Наибольшее отклонение
А точек реального профи-
ля от номинального про-
филя, определяемое по
нормали к номинально-
му профилю в пределах
нормируемого участка

, номинальная
лойерхносш

Отклонение
формы за-
данной по-
верхности

номинальные

коор#ц//в/я

Наибольшее отклоне-
ние А точек реальной по-
верхности от номиналь-
ной поверхности, опре-
деляемое по нормали к
номинальной поверхно-
сти в пределах норми-
руемого участка

П р и м е ч а н и е . Кроме указанных видов суммарных
отклонений, в обоснованных случаях могут нормироваться и дру-
гие суммарные отклонения формы и расположения поверхностей
(профилей), например: 1) суммарное отклонение от параллель-
ности и плоскостности; 2) суммарное отклонение от перпендику-
лярности и плоскостности; 3) суммарное отклонение от номи-
нального наклона и плоскостности.
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